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TDRN NAWIERTAK Z WEGLIKOW SPIEKANYCH, KSZTALT A
H}@m || v Do unierwsalnych zastosowan do 1,300 N/mm?
Zastosowanie: * Zastosowanie VHM do ciecia zapewnia szeroki
Do nawiercania za pomocg maszyn CNC. zakres zastosowan i bardzo wysokg trwato$é w —

produkcji seryjnej
Wersja:
 Konstrukcja z rowkami spiralnymi i szlifowaniem Wskazéwki:
zwalniajacym Do wykonywania otworéw centrujacych
Zalety: zgodnie z norma DIN 332
y:

* zaszlifowanie promieniowe zapewnia optymalne
famanie wiéréw

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop. Stop. Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen.  krotki diugi  krotki  diugi  krotki  diugi <55 HRC <65 HRC
80 60 40 30 180 190 70 60 60 50 40 40 60 20 20 20
Powtoka Niepokrywana
f stal 1,300 @ (mm/r) HK 11008...
] ] [ |
¥
1 3.15 1.3-1.9 mm 31.5 0.03 010
1.25 3.15 1.6-2.2 mm 31.5 0.04 012
1.6 4.0 2-2.8 mm 35.5 0.05 016
2 5.0 2.5-3.3 mm 40 0.06 020
2.5 6.30 3.1-4.1 mm 45 0.07 025
3.15 8.0 3.9-4.9 mm 50 0.09 031
4 10.0 5-6.2 mm 56 0.11 040
5 12.50 6.3-7.5 mm 63 0.13 051

ZAWSZE OSTRE NARZEDZIA

Z UStUGA OSTRZENIA W HAHN+KOLB

UStUGA OSTRZENIA |
POWLEKANIA

HAHN+KOLB

d GROUP
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WIERTLO O WYSOKIEJ WYDAJNOSCI, Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ATORN TiALN PLUS HPC 5xD Z CHLODZENIEM WEWNETRZNYM

v || T A - Do uniwersalnych zastosowan 1,300 N/mm?
plus 530 1K
& V-
Zastosowanie: Zalety:
do wiercenia HPC do 1300 N/mm2. * Ekonomiczne wiercenie w szerokiej gamie materiatéw o szerokim przekroju
Wersja: * Nowo opracowana geometria w potgczeniu z wielowarstwowg powtoka,

) ) o ktora jest indywidualnie dopasowana do wiercen, zapewnia znacznie dtuzszg
* Wysokowydajne wiertto z weglikéw TiAINplus Zywotnosé
* 2 powierzchnie przylozenia * Wykonczenie krawedzi tnacej zmniejsza mikropekniecia i zwieksza
» Stozkowa czeé¢ skrawajaca Zzywotnos$c
* Kat linii $rubowej 30°

Prosta gtéwna krawed?Z tnaca

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd: Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop. Stop. Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki dtugi  krotki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
135 110 90 35 210 260 230 180 160 130 60 110 40 35 30
Mocowanie od strony maszyny dC,:,\g;;{:Q g@g;;ﬂ'g Mocowanie od strony maszyny dcrlzlgrt];ﬂfi Sg‘g;;ﬂ'g
Powtoka TIAIN plus TiAIN plus Powtoka TIAIN plus TIAIN plus
Zasilanie ptynem chtodzacym Wewnetrzne Wewnetrzne Zasilanie ptynem chtodzacym Wewnetrzne Wewnetrzne

Tolerancja $rednicy krawedzi tnacej h7 h7 Tolerancja $rednicy krawedzi tnacej h7 h7

fstal 1,000 ®@ HK 11105... HK 11105... fstal 1,000 ®@ HK 11105... HK 11105...

’g‘ ﬂ‘ [% [é (mm/r) Ozn Ozn. ’@‘ .ﬂ‘ [% [é (mm/r) Ozn. Ozn.
mm mm

2 4 21 57 0.045 020 - 8.6 10 61 103 0.21 086 286
2.1 4 21 57 0.045 021 - 9 10 61 103 0.21 090 290
2.5 4 21 57 0.045 025 - 9.5 10 61 103 0.21 095 295
2.6 4 21 57 0.045 026 - 10 10 61 103 0.28 100 300
2.8 4 21 57 0.045 028 - 10.2 12 71 118 0.28 102 302
3 6 28 66 0.16 030 230 10.3 12 71 118 0.28 103 303
3.9 6 28 66 0.16 033 233 10.5 12 71 118 0.28 105 305
3.4 6 28 66 0.16 034 234 11 12 71 118 0.28 110 310
88 6 28 66 0.16 035 235 11.2 12 71 118 0.28 112 312
3.7 6 28 66 0.16 037 237 11.3 12 71 118 0.28 113 il
4 6 36 74 0.16 040 240 11.5 12 71 118 0.28 115 315
4.2 6 36 74 0.16 042 242 11.8 12 71 118 0.28 118 318
4.3 6 36 74 0.16 043 243 12 12 71 118 0.33 120 320
4.5 6 36 74 0.16 045 245 12.5 14 77 124 0.33 125 325
4.7 6 36 74 0.16 047 247 13 14 77 124 0.33 130 330
5 6 44 82 0.16 050 250 13.5 14 77 124 0.33 135 335
5.1 6 44 82 0.16 051 251 14 14 77 124 0.33 140 340
5.2 6 44 82 0.16 052 252 14.5 16 83 133 0.33 145 345
8.5 6 44 82 0.16 055 255 15 16 83 133 0.33 150 350
6 6 44 82 0.21 060 260 15.5 16 83 133 0.33 155 355
6.5 8 53 91 0.21 065 265 16 16 83 133 0.33 160 360
6.8 8 53 91 0.21 068 268 16.5 18 93 143 0.33 165 365
6.9 8 58 91 0.21 069 269 17 18 93 143 0.36 170 370
7 8 53 91 0.21 070 270 17.5 18 93 143 0.36 175 375
7.4 8 53 91 0.21 074 274 18 18 93 143 0.36 180 380
7.5 8 53 91 0.21 075 275 18.5 20 101 153 0.36 185 385
7.8 8 53 91 0.21 078 278 19 20 101 153 0.39 190 390
8 8 53 91 0.21 080 280 19.5 20 101 153 0.39 195 395
8.5 10 61 103 0.21 085 285 20 20 101 153 0.40 200 400

W ofercie dostepne réwniez inne dtugosci i rozmiary.
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ATORN WIERTLO Z PLYTKAMI WYMIENNYMI 5XD

®
N7

Ny
D

Zastosowanie:

Szeroki zakres zastosowan w stali zwyktej, stali nierdzewnej, Zeliwie i

stopach specjalnych

Wersja:

* Dostepne dtugosci narzedzi: 3xD/4xD/5xD

* Zakres $rednic: 14-44 mm

Zalety:

* Optymalna zywotno$¢ dzieki 4 uzytecznym krawedziom tnacym na kazda

ptytke dwustronna

* Ta sama ptytka wieloostrzowa moze by¢ uzywanajako ptytka $rodkowa i

ptytka peryferyjna

D1 D D2 Lt LS
(mm)  (mm)  (mm)  (mm)

14 20 30 83 50
145 20 30 89 50
15 20 30 89 50
155 20 30 96 50
16 20 30 96 50
16.5 20 30 102 50
17 20 30 102 50
175 25 30 107 56
18 25 30 107 56
185 25 30 113 56
19 25 30 113 56
195 25 30 118 56
20 25 30 118 56
205 25 30 124 56
21 25 30 124 56
215 25 30 129 56
22 25 30 129 56
225 25 30 135 56
23 25 30 135 56
235 32 39 140 60
24 32 39 140 60
245 32 39 146 60
25 32 39 146 60
255 32 39 151 60
26 32 39 151 60
265 32 39 157 60
27 32 39 157 60
275 32 39 162 60
28 32 39 162 60
285 32 39 168 60
29 32 39 168 60

(mm)

ATORN wiertto

z ptytkami wy-
miennymi 5xD
Mocowanie od strony maszyny Chwyt cylin-
dryczny HB
Zasilanie ptynem chtodzacym ~ Wewnetrzne
Maks. gteboko$¢ wiercenia (D) 5xD
Zakres nastawiania +0.40
L Max.L4 Dowkiladek HK 11236...
(mm)  (mm) indeksowanych Ozn.
133 70 A 140
139 75 A 145
139 75 A 150
146 80 A 155
146 80 A 160
152 85 A 165
152 85 B 170
163 90 B 175
163 90 B 180
169 95 B 185
169 95 B 190
174 100 B 195
174 100 c 200
180 105 C 205
180 105 c 210
185 110 C 215
185 110 C 220
191 115 C 225
191 115 c 230
200 120 D 235
200 125 D 240
206 125 D 245
206 130 D 250
211 130 D 255
211 135 D 260
217 135 D 265
217 135 D 270
222 140 D 275
222 140 D 280
228 145 E 285
228 145 E 290

W ofercie dostepne réwniez dtugosci 3xD i 4xD.

Do uniwersalnych zastosowan do 1,300 N/mm?

! =
e I

‘l

* Optymalne usuwanie wiéréw dzieki zoptymalizowanemu
wylotowi ptynu chtodzacego

* Najlepsza jako$¢ powierzchni i otworéw

Zakres dostawy:
Uchwyt posiada $ruby mocujace, zestaw nie zawiera klucza ptaskiego

Wskazéwki:

Ostrzezenie: Jesli wiertto przechodzi catkowicie przez przedmiot obrabiany,
jest tworzona tarcza. Jesli obrabiany przedmiot jest obracany, tarcza zostanie
odrzucona! Wymagane sg odpowiednie $rodki bezpieczenstwal

ATORN wiertto

z ptytkami wy-
miennymi 5xD
Mocowanie od strony maszyny Chuwyt eylin-
dryczny HB
Zasilanie ptynem chtodzacym ~ Wewnetrzne
Maks. gteboko$¢ wiercenia (D) 5xD
Zakres nastawiania +0.40
D1 D D2 L1 LS L Max.L4 Dowkiadek  HK 11236...

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) indeksowanych Ozn.
29.5 32 39 173 60 233 150 E 295
30 32 39 173 60 233 150 E 300
30.5 40 50 179 68 247 155 E 305
31 40 50 179 68 247 155 E 310
315 40 50 184 68 252 160 E 315
32 40 50 184 68 252 160 E 320
325 40 50 190 68 258 165 E 325
33 40 50 190 68 258 165 E 330
335 40 50 195 68 263 170 F 335
34 40 50 195 68 263 170 F 340
345 40 50 201 68 269 175 F 345
35 40 50 206 68 274 175 F 350
355 40 50 206 68 274 180 F 355
36 40 50 212 68 280 180 F 360
36.5 40 50 212 68 280 185 F 365
37 40 50 212 68 280 185 [F 370
37.5 40 50 217 68 285 190 F 375
38 40 50 217 68 285 190 F 380
38.5 40 50 223 68 291 195 G 385
39 40 50 223 68 291 195 G 390
39.5 40 50 228 68 296 200 G 395
40 40 50 228 68 296 200 G 400
40.5 40 50 234 68 302 205 G 405
41 40 50 234 68 302 205 G 410
415 40 50 239 68 307 210 G 415
42 40 50 239 68 307 210 G 420
425 40 50 245 68 313 215 G 425
43 40 50 245 68 313 215 G 430
43.5 40 50 250 68 318 220 G 435
44 40 50 250 68 318 220 G 440
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TORN ATORN PLYTKI DO WIERTLA Z PLYTKAMI WYMIENNYMI
Do wiertet z ptytkami wymiennymi nr 11234, 11235, 11236

Zastosowanie:
Ozn. 010-070: Do stali
Ozn. 100-160: Do zeliwa

0Ozn. 200-260: Do stali nierdzewnej
Ozn. 300-360: D ostopéw specjalnych

-

. >4

Zakres dostawy:
Opakowanie 10 sztuk

Ptytka wymienna moze by¢
uzywana jako ptytka

obwodowa i Srodkowa

| . ) |
e
\_\ P

m—;<

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nier Alumini Mosia Braz Two.  Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMw  tytan nikiel stop

No. <700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC

11237010-070 260 180 160

11237100-160 200

11237200-260 180

11237300-360 60 60 60

Nazwa Materiat Do wktadek Min. f (mm/r) Max. f (mm/r) HK 11237...
indeksowanych Ozn.

SOLX 050204 ACP25D A 0.06 0.16 010
SOLX 050204 ACK15D A 0.08 0.18 100
SOLX 050204 ACM40D A 0.06 0.12 200
SOLX 050204 ACS40D A 0.04 0.08 300
SOLX 067206 ACP25D B 0.11 0.16 020
SOLX 067206 ACK15D B 0.12 0.18 110
SOLX 067206 ACM40D B 0.08 0.12 210
SOLX 067206 ACS40D B 0.04 0.08 310
SOLX 070308 ACP25D C 0.13 0.22 030
SOLX 070308 ACK15D C 0.14 0.25 120
SOLX 070308 ACM40D C 0.1 0.18 220
SOLX 070308 ACS40D C 0.05 0.09 320
SOLX 080308 ACP25D D 0.14 0.22 040
SOLX 080308 ACK15D D 0.18 0.3 130
SOLX 080308 ACM40D D 0.12 0.18 230
SOLX 080308 ACS40D D 0.06 0.1 330
SOLX 107308 ACP25D E 0.14 0.22 050
SOLX 107308 ACK15D E 0.2 0.3 140
SOLX 107308 ACM40D E 0.12 0.18 240
SOLX 107308 ACS40D E 0.07 0.11 340
SOLX 110408 ACP25D F 0.14 0.22 060
SOLX 110408 ACK15D F 0.2 0.3 150
SOLX 110408 ACM40D F 0.12 0.18 250
SOLX 110408 ACS40D F 0.07 0.11 350
SOLX 130508 ACP25D G 0.14 0.22 070
SOLX 130508 ACK15D G 0.2 0.3 160
SOLX 130508 ACM40D G 0.12 0.18 260
SOLX 130508 ACS40D G 0.08 0.12 360



HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.PL

TORN

ZESTAW NAWIERTAKOW HSS, KSZTALT A

HA
H}(go" [] HSS HSSE | | TiAIN TiN

Zastosowanie:
Do nawiercania wstepnego za pomoca
maszyn konwencjonalnych i CNC.

Wersja:
» Konstrukcja z rowkiem spiralnym i podcigciem
szlifujgcym w kasetce metalowej

Zalety:

 Zaszlifowanie promieniowe zapewnia optymalne
tamanie wiéréw

* Solidna kasetka metalowa

* No. 11002: Powtoka TiAIN zapewnia wysoka
trwato$¢

* No. 11004: Powtoka TiN zapewnia wysoka

Do uniwersalnych zastosowan do 1,300 N/mm?

Wskazéwki:
Do wykonywania otworéw centrujacych
zgodnie z norma DIN 332

Dane techniczne:
¢ Zakres dostawy: 1 szt. $rednicy 1,0/1,6/5 mm,
2 szt. $rednicy 2,0/2,5/4 mm, 3 szt. $rednicy 3,15 mm

trwato$¢
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd:; Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW  tytan nikiel stop
No. <700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
11001900 35 20 10 10 50 70 40 30 35 30 20 10 20
11002900,
11004900 40 20 20 15 50 80 40 30 35 30 20 10 20 5 5 5
Powtoka TiAIN TiN Niepokrywana
Materiat narzedzia HSSE HSSE HSS
HK 11002... HK 11004... HK 11001...
Ozn. Ozn. Ozn.
900 900 900

ZESTAW WIERTEL SPIRALNYCH HSS, TYP U4

HSSE | [TiNAIOX|

Zastosowanie:
Uniwersalne zastosowanie we wszystkich grupach

materiatowych do wytrzymato$ci 1300 N/mm?.

Wersja:
» Wiertto spiralne z czterema krawedziami

Zalety:

* Innowacyjna geometria krawedzi tnacej: 4-
ostrzowy koncéwka do wiercenia bez centrowania

« Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm2

Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm?2

* Najnowoczesniejsza technologia powlekania:
Powtoka TiNAIOX zapewnia dtuzsza zywotno$¢ i
stabilno$¢ procesu

* Wytrzymate, wygodne plastikowe pudetko
zapewnia niezawodng ochrong i tatwy dostep

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krotki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
40 20 10 10 60 80 70 45 40 30 30 10 30 10 10 10
Powtoka TiNAIOX
Materiat narzedzia HSSE
Typ u4
Zakres dostawy Skok linii srubowej dla $red- lloé¢elementéwwzestawie HK 11037...
nicy wiertta (szt) Ozn.
1.0-10.0 mm 0.5 mm 19 900
1.0-10.5 mm 0.5 mm + wiertto do otworéw rdzeniowych 24 920
1.0-13.0 mm 0.5 mm 25 930
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TORN WIERTLO STOPNIOWE, KONCOWKA SPIRALNA
uss || wsse | =) ; Do uzytku uniwersalnego do 1300 N/mm2 w wiertarkach recznych

Typ
ISTEP

Uniwersalne wiertto do kazdego
zastosowania z innowacyjna
geometrig STEP

Zastosowanie: * Nr. 11048: Glowica powlekana TiN * 3-$cienny chwyt zapewnia
Do stosowania w wiertarkach recznych przeznaczonych o Nr. 11049: doskonate przeniesienie mocy
do stosowania w wielu zastosowaniach i do obrébki « Wariant HSSE 7 5% kobaltu

Wskazéwki:
* Hartowane z wykonczeniem fioletowym Sred. 1-2 mm: bez 3-$ciennego chwytu, bez
stopni; $red. 2,5-3,5 mm: bez chwytu 3-éciennego,

szerokiej gamy materiatdw

Wersja: Zalety: red. 2,57 e

« Zupetnie nowa konstrukcja koncéwki o geometrii * Wystarczy zastosowaé bardzo matg site ze stopniami; od éred. 4,0 mm: z chwytem 3-Scien-
stopniowej z maksymalnie sze$cioma stopniami « Okragle i wolne od zadzioréw otwory nym, ze stopniami

* Nr. 11046: Waporyzowane * Znakomite centrowanie i wiercenie

* Nr. 11046-11048: Wariant HSS

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd: Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
No. <700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki dtugi  krotki  dtugi  krétki  dtugi <55 HRC <65 HRC
11046440-470 30 21 46 60 46 60 46 60 22 27
11048440-470 30 24 52 60 52 60 52 60 25 31
11049440-470 34 24 11 15 52 60 52 60 52 60 25 31 10 10 10
Powtoka wykoﬁci«aeﬁic:’:narf}ilétowym Bez ostony Waporyzowane
Powierzchnia gtowicy TiN
Materiat narzedzia HSSE HSS HSS
Typ STEP STEP STEP
Zakres dostawy Skok linii Srubowej dla llo$¢ elementéw w HK 11049... HK 11048... HK 11046...
Srednicy wiertta zestawie (szt) Ozn. Ozn. Ozn.
1.0-10.0 mm 0.5 mm 19 440 440 440
1.0-13.0 mm 0.5 mm 25 450 450 450
1.0-10.5 mm 0,5 mm + wiertto do otw. rdzen. 24 460 460 460
1.0-13.0 mm 0,5 mm + wiertto do otw. rdzen. 29 470 470 470
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ZESTAW WIERTEL STOPNIOWYCH ZE STOPNIOWA
KONCOWKA HSS STEP

TiAIN

HSS
plus

=]

Zastosowanie:
Idealne do obrébki blachy o grubo$ci do 4 mm

Wersja:

* Ze stopniowg koncéwka STEP
* Konstrukcja spiralna

* Z 3-$ciennym chwytem

¢ Ozn. 490: Powtoka TiAIN

Zastosowanie Stal (N/mm2)

Stal nier Alumini ————

Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm?2

Zalety:

¢ Oszczedno$é czasu do 75% podczas
wiercenia

* Niezwykta szybko$é i tatwosé

* tatwe i ciche wiercenie bez przechylania sie
w materiale

* Nie wystepuje $lizganie sie chwytu w
uchwycie wiertarskim

* Znacznie dtuzsza zywotnos$¢

3 Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
No. <700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
11405440 [ J [ J o [ J [ J ([ ] [ J [ J (] [ J [ J
11405490 [} [} o [ ] [ J [ J [ ] [ J [ J ([ ] [ ] [ ]
Powtoka Bez ostony TiAIN plus
Zakres dostawy llo$¢ narzedzi w zestawie HK 11405... HK 11405...
Ozn. Ozn.
0.9/1/2 3 440 490
ZESTAW POGLEBIACZY HSS/HSSE 90°, 4-
TDRN OSTRZOWY, BARDZO ZMIENNY SKOK
b{;&, Z || vss || wsse || TN Q*g Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm?
4 plus
Zastosowanie:
Do wykonywania pogtebien 90°
Wersja:
* Konstrukcja z 4 krawedziami o bardzo zmiennym skoku
* Z chwytem tréjSciennym
Zalety: s
* Pogtebianie szybsze nawet o 50%
* Niezwykle ptynny przebieg
* Optymalne pogftebianie bez $ladéw obrébki
* Wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
» Chwyt tréjScienny zmniejsza wirowanie w uchwycie
wiertarskim
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd. Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop  Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
No. <700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krotki  diugi  krotki  diugi <55 HRC <65 HRC
11501270-271 45 35 14 17 46 60 45 50 45 50 51 30 12 13 12
11501272-273 50 40 20 22 50 65 50 55 50 55 55 35 18 18 18

Zakres dostawy

10.4/12.4/16.5/20.5
10.4/12.4/16.5/20.5/25

Chwyt cylindryczny z 3

Chwyt cylindryczny z 3
powierzchniami zaciskowymi

Mocowanie od strony maszyn . A .
Y yny powierzchniami zaciskowymi

Materiat narzedzia

HSS HSSE
Powtoka TIiAIN plus TIAIN plus
llo$¢ narzedzi w zestawie HK 11501... HK 11501...
Ozn. Ozn.
4 270 272
5 271 273
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ZESTAW POGLEBIACZY HSSE 90°, 3-
OSTRZOWY, NIEROWNY SKOK SPIRALI

Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm?2

o | Z TIAIN v
b 3 HSSE ;Ius ‘:

Zastosowanie:
Do wykonywania pogtebien 90° do 1 300 N/mm?

Wersja:

* Trzy wypukte krawedzie tnace o nieréwnym skoku spiralnym
Zalety:

« Ciecie o niewielkim poziomie drgan

¢ Znaczne zmniejszenie sit posuwu

« |dealnie okragte pogtebienia, bez zadzioréw

* Chwyt tréjScienny zmniejsza wirowanie w uchwycie
wiertarskim

* |dealne do recznych elektronarzedzi

Zastosowanie Stal nierd Aluming Masiad

Stal (N/mm2)

] Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan niekiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  dtugi <55 HRC <65 HRC
45 35 14 17 46 60 45 50 45 50 51 30 12 13 12
Materiat narzedzia HSSE
Powtoka TiAIN plus
Zakres dostawy llo¢ narzedzi w zestawie HK 11501...
Ozn.
6.3/8.3/10.4/12.4/16.5/20.5 6 784
6.3/10.4/16.5/20.5/25.0 5 785

ZESTAW POGLEBIACZY HSS 90°, 3-OSTRZOWY,
BARDZO NIEROWNA PODZIALKA

Do uniwersalnych zastosowan do 1000 N/mm?2

- HA| * N
b 2l (| |de| | ™

Zastosowanie:
Do wykonywania pogtebien 90° do 1300 N/mm?.

4

Wersja:

¢ Oszlifowany ksztattowo pogtebiacz o bardzo nieréwnej podziatce i o
trzech krawedziach z zaszlifowaniem promieniowym

Zalety:
* Zaszlifowanie promieniowe zapewnia optymalne tamanie wiéréw

* Nieréwna podziatka zapewnia doskonatg jako$¢ powierzchni bez sladéw
obrébki i minimalizacje sit tnacych

* Ozn. 244, 686: Chwyt trojScienny zapewnia doskonate przeniesienie
mocy i zapobiega przemieszczeniom narzedzia w uchwycie wiertarskim i
w wiertarce bezprzewodowe;j

Zastosowanie Stal (N/mm2)

Stal nierd Aluminii Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  dtugi <55 HRC <65 HRC
40 30 12 15 40 50 40 40 40 40 40 20 10
Mocowanie od strony maszyny povaz\;vz)éth%g:n?rzy;czzigykozv?ymi Chwyt cylindryczny HA
Materiat narzedzia HSS HSS
Powtoka TiN/ZrN TiN/ZrN
Zakres dostawy ll0$¢ narzedzi w zestawie HK 11501... HK 11501...
Ozn. Ozn.
6.3/10.4/12.4/16.5/20.5 5 244 245
6.3/10.4/16.5/20.5/25 5 686 662
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GROUP

GWINTOWNIK UNI 40
Do uniwersalnych zastosowan do 1000 N/mm?2

S

CNC/conv.

é?é

Wydajnosé: Warunki uzytkowania:
P 1000 Ve max 4 s
P 1300 %
M
K
N %
S Vc min/max ‘FL
H ’ ‘ ‘ Ve min 1
UNI 40 \\ Niestabilne /konwencjonalne Stabilne/synchroniczne CNC'
Control o L . Ve min/max
TORN GWINTOWNIK MASZYNYOWY UNI 40 CONTROL HSSE 6H
iﬁé CQ_Q s H “%“ s Do uniwersalnych zastosowan do 1000 N/mm?
% (2:3) <3xd <2,5xd

NS =

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nier Alumini Mosiad Braz Two.  Grafit GG(G) Stop. Stop. Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop

Uniwersalny bestseller w atrakcyjnym
stosunku ceny do wydajnosci

<700 <1,000 <1,300 stal austen.  krotki diugi  krétki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
18 12 8 8 18 19 18 15 15
Materiat narzedzia HSSE HSSE Materiat narzedzia HSSE HSSE
Powtoka Waporyzowane Waporyzowane Powfoka Waporyzowane Waporyzowane
Tol. IS0 2 (6H) ISO 2 (6H) Tol. IS0 2 (6H) ISO 2 (6H)
Nakroj B C Nakroj B C

Kat skretu linii Srubowe;j 0° 40° (prawa) Kat skretu linii Srubowej 0° 40° (prawa)

Zasilanie ptynem chtodzagcym ~ Zewnetrzne Zewnetrzne Zasilanie ptynem chtodzacym Zewnetrzne Zewnetrzne

Ti N = DIN HK13121.. HK13125.. g Iy N = DIN HK13121.. HK13125..

% %:: % ]_% %’ % Ozn. Ozn. % % % ]_% % g} Ozn. Ozn.
mm mm mm mm mm mr:'lf mm mm mm mm
M2 0.4 1.6 45 2.8 2.1 371 020 020 M14 2 12.0 110 11 9 376 140 140
M2.2 045 175 45 2.8 2.1 371 022 022 M16 2 14.0 110 12 9 376 160 160
M2.3 0.4 1.9 45 2.8 2.1 371 023 023 M18 2.5 185 | 125 14 11 376 180 180
M2.5 0.45 2.05 50 2.8 2.1 371 025 025 M20 2.5 17.5 140 16 12 376 200 200
M2.6 0.45 2.15 50 2.8 2.1 371 026 026 M22 25 19.5 140 18 145 376 220 220
M3 0.5 2.5 56 3.5 2.7 371 030 030 M24 3 21.0 160 18 145 376 240 240
M4 0.7 3.3 63 4.5 34 371 040 040 M27 3 24.0 160 20 16 376 270 270
M5 0.8 4.2 70 6 4.9 371 050 050 M30 3.5 26.5 180 22 18 376 300 300
Mé 1 5.0 80 6 49 371 060 060 M33 35 295 180 25 20 376 330 330
M8 1.25 6.8 90 8 6.2 371 080 080 M36 4 32.0 200 28 22 376 360 360
M10 1.5 8.5 100 10 8 371 100 100 M39 4 35.0 200 32 24 376 390 390
M12 175 10.2 110 9 7 376 120 120
— i

ZESTAW GWINTOWNIKOW

TORN

Do uniwersalnych zastosowan do 1000 N/mm?2 HK 13403...
Ozn.

Zestaw gwintownikéw M3-M12, nieprzelotowe 100

Odkryj wiecej produktow w sklepie
internetowym: www.hahn-kolb.net

W ofercie dostepne réwniez
inne typy gwintow.
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GWINTOWNIK UNI MAX 45 TICN CONTRO

Do uniwersalnych zastosowan do 1200 N/mm2

2

CNC/conv.

i?é

Wydajnosé: Warunki uzytkowania:
P 1000 Ve max 4 % s
P 1300
M
K
N
s Vc min/max
H ‘ Ve min
Niestabilne /konwencjonalne Stabilne/synchroniczne CNC
UNI MAX
45TICN Control h Ve minymax
TORN GWINTOWNIK MASZYNOWY UNI MAX HSSE-PM TICN 45° 6HX
3/?% UL [T IS [rsse | [ vn Do uniwersalnych zastosowarn do 1000 N/mm?2
5% lensa Ba | [zmal | M
Innowacyjne narzedzie do m
wymagajacych zastosowan )
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd. Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop  Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki dtugi  krotki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
20 14 10 8 22 22 17 19 17 18 13 18 7 6 6
Materiat narzedzia HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM Materiat narzgdzia HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Powtoka TiCN TiCN TiCN Powtoka TiCN TiCN TiCN
Tol. 6HX 6HX 6HX Tol. 6HX 6HX 6HX
Nakroj B C E Nakroj B C E
Kat skretu linii Srubowej 0° 45° 0° Kat skretu linii $rubowej 0° 45° 45°
Zasilanie ptynem chtodzagcym  Zewnetrzne Zewngtrzne  Zewngtrzne Zasilanie ptynem chtodzagcym Zewnetrzne Zewnetrzne Zewnetrzne

T DIN HK 13000... HK 13001... HK 13003... g DIN HK 13000... HK 13001... HK 13003...
% % @ @; g Ozn. Ozn. Ozn. {% % Ozn. Ozn. Ozn.
%é% 1
mm mm mm mm mm mm mm

mm mm mm

M1 0.25 0.75 40 25 2.1 371 010 010 - M4.5 0.75 3.75 70 6 49 371 045 045 -
M1.1 0.25 0.85 40 25 2.1 371 011 011 - M5 0.8 42 70 6 49 371 050 050 105
M1.2 0.25 095 40 25 2.1 371 012 012 = Mé 1 5 80 6 49 371 060 060 106
M1.4 03 1.1 40 25 2.1 371 014 014 - M7 1 6 80 7 55 371 070 070 -
M1.6 035 1.25 40 25 2.1 371 016 016 - M8 1.25 6.8 90 8 6.2 371 080 080 108
M1.7 035 135 40 25 2.1 371 017 017 - M10 15 85 100 10 8 371 082 082 110
M1.8 0.35 145 40 25 2.1 371 018 018 - M12 175 102 110 9 7 376 100 100 112

M2 04 1.6 45 28 2.1 371 020 020 102 M14 2 12 110 11 9 376 120 120 114
M2.2 0.45 175 45 2.8 2.1 371 022 022 - M16 2 14 110 12 9 376 160 160 116
M23 04 19 45 28 2.1 371 023 023 - M18 2.5 155 125 14 11 376 180 180 -
M2.5 0.45 2.05 50 2.8 2.1 371 025 025 - M20 2.5 175 140 16 12 376 200 200 120
M2.6 0.45 2.15 50 2.8 2.1 371 026 026 - M22 2.5 195 140 18 14.5 376 220 220 -

M3 05 25 56 35 27 371 030 030 103 M24 3 21 160 18 145 376 240 240 124
M35 0.6 29 56 4 3 371 035 035 . M27 3 24 160 20 16 376 270 270 °

M4 0.7 33 63 45 34 371 040 040 104 M30 3.5 265 180 22 18 376 300 300 -
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WYGNIATAK MASZYNOWY DO GWINTOW HSSE TICN
TYP UNI MAX

CNC/conv.

RE

4

HSSE

TiCN

Zastosowanie: Do wykonywania gwintéw metrycznych w otworach przelotowych i $lepych na
maszynach CNC oraz konwencjonalnych w stali, stali nierdzewnej i metalach niezelaznych, do
1500 N/mma2.

Stal (N/mm2)

<700

28

<1,000

12

M1
M1.2
M1.4
M1.6

M2
M2.5

M3

M4

M5

Mé

M8

M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24
M27
M30

Stal nierd

stal

mm
0.25
0.25
0.3
0.35
0.4
0.45
0.5
0.7
0.8

1.25
1.5
1.75

2.5
2.5
2.5

3.5

austen.

krotki

30

mm

0.9

1.27
1.45
1.85
2.33
2.8
3.7
4.65
5.55
7.4
9.3
1.2
13
15
16.8
18.8
20.8
22.5
25.5
28.2

Do uniwersalnych zastosowan w produkcji seryjnej, do 1500 N/mm?

Zalety: Innowacyjna geometria ksztattu

zoptymalizowana do obrébki maszynowej
materiatdw o wysokiej wytrzymatosci.

Mosiadz Braz Two. szt. Grafit GG(G) Stop Stop Super  Mat. twarde
G(C)FK  GJMW tytan nikiel  stop
krotki dtugi krotki dtugi <55 <65
HRC HRC
30 40 25 35 30
Materiat narzedzia HSSE HSSE
Powtoka TiCN TiCN
Tolerancja gwintownikow ISO 2X (6HX) ISO 3X (6GX)
Nakroj C C
Rodzaj zastosowania/typ maszyny Konv%\‘n%jénalne Konv(v:g:w%jéna\ne
Zasilanie ptynem chtodzacym Zewnetrzne Zewnetrzne
DIN HK 13392... HK 13392...
% *ég % Ozn. Ozn.
mm mm mm
40 2.5 2.1 371 210 -
40 2.5 2.1 371 212 -
40 2.5 2.1 371 214 -
40 2.5 2.1 371 216 -
45 2.8 2.1 371 220 -
50 2.8 2.1 371 225 -
56 3.5 2.7 371 230 530
63 4.5 3.4 371 240 540
70 6 4.9 371 250 550
80 6 4.9 371 260 560
90 8 6.2 371 280 580
100 10 8 371 300 600
110 9 7 376 320 620
110 1 9 376 340 640
110 12 9 376 360 660
125 14 11 376 380 -
140 16 12 376 400 -
140 18 14.5 376 420 -
160 18 14.5 376 440 -
160 20 16 376 470 -
180 22 18 376 500 -
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FREZ DO GWINTOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ATORN TIALN 2XD (M, MF)

mr s Do uzytku uniwersalnego do 1500 N/mm?2 w gwintach wewnetrznych

t

B e——— G ]

* 12

Zastosowanie: Innowacyjna, uniwersalna geometria 1
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd. Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  dtugi <55 HRC <65 HRC
90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25
TORN
d1 (mm) Skok gwintu  Przeznaczone do gwi- 11 (mm) 12 (mm) @ watka (mm) llo$¢ ostrzy fz stal 1000 @ HK 13496...
(mm) ntéw metrycznych od (szt) (mm) Ozn.

0.72 0.25 M1 39 2.5 8] 3 0.01 902
0.9 0.25 M1.2 39 3 3 3 0.04 801
1.53 0.4 M2 105 4.5 6 3 0.05 905
1.55 0.4 M2 58 4.5 6 3 0.03 904
1.65 0.45 M2.2 58 5) 6 3 0.03 906
1.95 0.45 M2.5 58 5.5 6 3 0.03 908
1.95 0.45 M2.5 105 5.5 6 & 0.05 909
2.35 0.5 M3 58 6.5 6 3 0.03 910
2.37 0.5 M3 105 6.5 [} 3 0.05 911
2.75 0.6 M3.5 58 7.5 6 3 0.05 912
3.1 0.7 M4 58 9 6 8] 0.05 914
3.8 0.8 M5 58 12.5 6 3 0.07 916
4.65 1 Mé 58 14 6 8] 0.07 918
5.95 1.25 M8 58 18 6 3 0.09 920
7.8 1.5 M10 64 23 8 3 0.12 922

9 1.75 M12 73 26 10 3 0.14 924
11.8 2 M16 84 85) 12 4 0.16 926
15 2.5 M20 105 43 16 5 0.18 928

FREZ DO GWINTOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

TORN TIALN 3XD (M, MF)

vhm | | Tian ‘W 0 Do uzytku uniwersalnego do 1500 N/mm2 w gwintach wewnetrznych
<3xd
o
L —Y
. . . . }_ 12
Zastosowanie: Innowacyjna, uniwersalna geometria "
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd. Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop  Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikil stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krotki  diugi  krotki  diugi <55 HRC <65 HRC
90 70 60 70 140 140 135 135 120 120 135 120 50 30 25 25
TORN
d1 (mm) Skok gwintu  Przeznaczone do gwi- 11 (mm) 12 (mm) @ watka (mm) llo$¢ ostrzy fzstal 1000 @ HK 13496...
(mm) ntéw metrycznych od (szt) (mm) Ozn.

1.05 0.3 M1.4 39 4 8] 3 0.01 930
1.2 0.35 M1.6 39 4.8 3 3 0.01 932
1.53 0.4 M2 39 6 8] 8] 0.03 934
1.65 0.45 M2.2 39 7 3 3 0.05 935
1.95 0.45 M2.5 58 7.5 6 8] 0.03 936
2.37 0.5 M3 58 9.5 6 3 0.04 938
2.75 0.6 M3.5 58 10.5 6 3 0.05 944
3.1 0.7 M4 58 12.5 6 3 0.05 946
3.8 0.8 M5 58 16 [} & 0.05 950
3.8 0.8 M5 105 16 6 3 0.05 952
4.5 0.35 M5 58 14.5 6 4 0.09 933
4.65 1 Mé 58 20 6 3 0.06 954
5.35 0.5 Mé 58 20 6 4 0.07 941

6 1.25 M8 58 24 6 3 0.07 958

7.8 1.5 M10 64 31.5 8 8 0.14 960

8 1 M10 64 31 8 4 0.15 957

9 1.75 M12 73 37.8 10 3 0.15 962
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FREZ DO GWINTOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

ATORN TIALN 2XD (M, MF)

‘TE” S Do obrébki twardej do 63 HRC w gwintach wewnetrznych

Innowacyjna twarda geometria zapewnia M dirm
}_ 12

VHM TiAIN

wyjatkowa zywotnosé

11

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki dtugi  krotki  diugi  krotki - diugi <55 HRC <65 HRC
ATORN
d1 (mm) Skok gwintu  Przeznaczone do gwi- 11 (mm) 12 (mm) @ watka (mm) llod¢ ostrzy fz stal 1000 @ HK 13496...
(mm) ntéw metrycznych od (szt) (mm) zn.

1.53 0.4 M2 58 4.5 6 3 0.01 970
1.65 0.45 M2.2 58 5 6 3 0.01 971
1.95 0.45 M2.5 58 685 6 3 0.01 972
2.37 0.5 M3 58 6.5 6 3 0.01 973
2.75 0.6 M3.5 58 7.5 6 3 0.02 974
3.1 0.7 M4 58 9 6 3 0.02 975
3.8 0.8 M5 58 12.5 6 3 0.02 976
4.65 1 Mé 58 14 6 3 0.02 977
6 1.25 M8 58 18 6 3 0.03 978
7.8 1.5 M10 64 23 8 3 0.03 979
9 1.75 M12 73 26 10 3 0.03 980
11.8 2 M16 84 35 12 4 0.04 981

FREZ DO GWINTOW Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

TORN TIALN 3XD (M, MF)

P — Do obrébki twardej do 63 HRC w gwintach wewnetrznych

VHM TIAIN

Innowacyjna twarda geometria zapewnia d*rm
Vi tkowa AOMOds —
yjatkowa zy . p

Dane techniczne: I

e Liczba ostrzy: 3

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd: Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel  stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki dtugi  krotki - dtugi <55 HRC <65 HRC
TORN
d1 (mm) Skok gwintu Przeznaczone do gwi- 11 (mm) 12 (mm) @ watka (mm) fz stal 1000 @ HK 13496...
(mm) ntéw metrycznych od (mm) .

1.05 0.3 M1.4 39 4 3 0.01 990
1.2 0.35 M1.6 39 4.8 3 0.01 991
1.53 0.4 M2 39 6 3 0.02 992
1.95 0.45 M2.5 58 7.5 6 0.02 993
2.37 0.5 M3 58 9.5 6 0.02 994
2.75 0.6 M3.5 58 10.5 6 0.05 803
3.1 0.7 M4 58 12.5 6 0.03 995
3.8 0.8 M5 58 16 6 0.03 996
4.65 1 Mé 58 20 6 0.04 997
6 1.25 M8 58 24 6 0.04 998
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NARZYNKA HSS, M PRAWA

Do uniwersa

Wersja: Narzynka prawa, M1 do M1,4 =
tol.6h, M1,6 do M36 = tol.6g z tamaczem
wiéra (od M3), rowkowana wstepnie, faza z

Inych zastosowan do 700 N/mm?2

Zalety: Uniwersalne zastosowanie,
maksymalna elastyczno$¢. Mikroobrébka

powierzchni tnacej i specjalny proces

gwintem1,75 szlifowania zapewnia wysoka niezawodno$¢
procesu i trwato$¢
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd: Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt.  G(C)FK GJMW tytan nikiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krotki  diugi  krotki  diugi <55 HRC <65 HRC
® ) ) ®
TORN TORN
Kierunek ciecia  Ciecie w prawo Kierunek ciecia  Ciecie w prawo
Rodzaj gwintu Skok gwintu @ zewnetrzna Wysoko$é HK 13410... Rodzaj gwintu x  Skok gwintu @ zewnetrzna Wysoko$é HK 13410...
x $rednica (mm) (mm) (mm) Ozn. $rednica (mm) (mm) (mm) Ozn.
zZnamionowa znamionowa

M1 0.25 16 5 010 m8 1.25 25 9 080
M1.2 0.25 16 5 012 M9 1.25 25 9 090
M1.4 0.3 16 5 014 M10 1.5 30 11 100
M1.6 035 16 5 016 M11 1.5 30 11 110
M1.7 0.35 16 5 017 M12 1.75 38 14 120
M1.8 0.35 16 5 018 M14 2 38 14 140
M2 0.4 16 5 020 M16 2 45 18 160
M2.2 0.45 16 5 022 M18 2.5 45 18 180
M2.3 0.4 16 5 023 M20 2.5 45 18 200
M2.5 0.45 16 5 025 M22 2.5 55 22 220
M2.6 0.45 16 5 026 M24 3 55 22 240
M3 05 20 5 030 M27 3 65 25 270
M3.5 0.6 20 5 035 M30 3.5 65 25 300
M4 0.7 20 5 040 M33 3.5 65 25 330
M4.5 0.75 20 7 045 M36 4 65 25 360
M5 0.8 20 7 050 M3 0.6 25 9 031
M6 1 20 7 060 M4 0.7 25 9 041
M7 1 25 9 070 M5 0.8 25 9 051

TORN NARZYNKA HSSE, M PRAWA, AZOTOWANA

sse | | one Do uniwersalnych zastosowan do 1300 N/mm?

/ E 3 Wersja: Narzynka prawa, tol. 6g ztamaczem Mikroobrébka powierzchni tngcej i specjalny
.\‘ ' E ] widra (odM2) i azotowana, rowkowana proces szlifowania zapewnia wysokg niezawo-
4 wstepnie, faza z gwintem 2,0 dnos¢ procesu i trwatos¢

Zalety: Specjalna ptytka o zoptymalizowanej
geometrii tworzenia wiéréw do uzytku z
materiatami trudnymi w obrébce

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nier Alumini Mosiad Braz Two. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki dtugi  krotki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
[ J [ J [ J (] ([ ] [ J [ J [ J
TORN TORN

Kierunek cigcia Ciecie w prawo Kierunek cigcia Ciecie w prawo

Rodzaj gwintu  Skok gwintu @ zewnetrzna Wysoko$é HK 13418... Rodzaj gwintu  Skok gwintu @ zewnetrzna Wysokosé HK 13418...
x $rednica (mm) (mm) (mm) Ozn. x $rednica (mm) (mm) (mm) Ozn.
znamionowa znamionowa

M2 0.4 16 3.5 020 M8 1.25 25 9 080
M2.5 0.45 16 5 025 M10 1.5 30 11 100
M2.6 0.45 16 5} 026 M12 1.75 38 14 120
M3 0.5 20 5 030 M14 2 38 14 140
M3.5 0.6 20 5] 035 M16 2 45 18 160
M4 0.7 20 5 040 M18 2.5 45 18 180
M5 0.8 20 7 050 M20 2.5 45 18 200
Mé 1 20 7 060 M24 3 55 22 240



HAHN+KOLB

GROUP

@ LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.PL

PLYTKA DO TOCZENIA GWINTOW O PELNYM

ATORN PROFILU 60°, ER, Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Do nacinania prawych gwintéw zewnetrznych

Zastosowanie: Do toczenia gwintéw zewnetrznych na tokarkach CNC.

Wersja: Plytka z weglikdw spiekanych do toczenia gwintéw zapewnia TORN

optymalng wydajno$é Kierunek obrébki skrawaniem Prawy Prawy

Zalety: Stabilne krawedzie tnace, tamacz wiéréw, bardzo dobry Gatunek weglika HC5520 HC5620

stosunek ceny do wydajnosci Min./maks. Vc w stali @ ~ 70-180 m/min 70-180 m/min
Min./maks. Vc w stali szlachetnej 110-160 m/min 110-160 m/min

Min./maks. V¢ w metalach niezelaz. @ 190-350 m/min 190-350 m/min
Min./maks. Vc w zeliwie @ 90-150 m/min 90-150 m/min
Min./maks. Vc w stopach specjaln. @ 30-70 m/min 30-70 m/min

Min./maks. Vc w stali hartowanej 20-70 m/min 20-70 m/min
Wielko$¢ ptytki Skok gwintu HK 17736... HK 17736...
wymiennej (mm) Ozn. Ozn.

16 1.0 286 370

16 1.25 287 371

16 1.5 288 372

16 1.75 289 373

16 2.0 303 387

16 2.5 304 388

16 3.0 306 390

Ozn. 286-306

PLYTKA DO TOCZENIA GWINTOW O PELNYM
PROFILU 60°, IR, Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Do nacinania prawych gwintéw wewnetrznych

Zastosowanie: Do toczenia gwintéw zewnetrznych na tokarkach CNC.
Wersja: Ptytka z weglikow spiekanych do toczenia gwintéw zapewnia

] TORN
optymalna wydajno$¢
. . o Ki k obrobki sk i Praw Praw)
Zalety: Stabilne krawedzie tnace, tamacz wiéréw, bardzo dobry ieruneic obrobi skrawaniem Y Y
o Gatunek weglika HC5520 HC5620
stosunek ceny do wydajnosci ) )
Min./maks. Vc w stali @ 70-180 m/min 70-180 m/min
Min./maks. Vc w stali szlachetnej 110-160 m/min ~ 110-160 m/min

Min./maks. Vc w metalach niezelaz. ®  190-350 m/min ~ 190-350 m/min
Min./maks. Vc w zeliwie @  90-150 m/min 90-150 m/min
Min./maks. Vc w stopach specjaln. @ 30-70 m/min 30-70 m/min

Min./maks. Vc w stali hartowanej 20-70 m/min 20-70 m/min
Wielko$¢ ptytki Skok gwintu  HK 17736... HK 17736...
wymiennej (mm) Ozn. Ozn.
11 1.0 314 398
11 1.25 315 399
11 1.5 316 400
16 1.0 319 403
ol 16 1.25 320 404
[T/’\_ 16 15 321 405
N | ( 16 175 322 406
B A 16 2.0 335 419

i‘.. | —
- 16 2.5 336 420
16 3.0 337 421

Ozn. 314-337
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TORN PLYTKA TOKARSKA CCGT OBROBKA WYKANCZAJACA, DODATNIA
Powtoka ISO M PVD

Gatunek weglika HC7820 HC7810
Warunki zastosowania Medium Good
Min./maks. Vc w stali @ 30-130 m/min 80-160 m/min
Min./maks. Vc w stali szlachetnej 60-210 m/min 130-220 m/min
Min./maks. V¢ w stopach specjalnych @ 40-60 m/min 40-70 m/min
Oznaczenie ISO-Code Min./max. ap Min./max. f HK 17863... HK 17863...
Ozn. Ozn.
CCGT 060201 0.1-1.5 mm 0.02-0.06 mm/r 225 =
CCGT 060202 0.2-2.0 mm 0.05-0.12 mm/r 229 339
CCGT 060204 0.2-2.5 mm 0.08-0.25 mm/r 232 349
CCGT 097301 0.1-1.5 mm 0.02-0.06 mm/r 235 -
CCGT 097302 0.2-2.0 mm 0.05-0.12 mm/r 237 353
CCGT 097304 0.2-2.5 mm 0.08-0.25 mm/r 319 396
CCGT 097308 0.3-3.0 mm 0.10-0.30 mm/r 322 397
CCGT 120404 0.3-3.0 mm 0.10-0.30 mm/r 543 -
CCGT 120408 0.3-3.0 mm 0.10-0.30 mm/r 546 -
TORN PLYTKA TOKARSKA DCGT OBROBKA WYKANCZAJACA, DODATNIA
Powtoka ISO M PVD
Gatunek weglika HC7820 HC7810
Warunki zastosowania Medium Good

Min./maks. Vc w stali @ 50-130 m/min 80-160 m/min
Min./maks. Vc w stali szlachetnej 100-210 m/min 130-220 m/min
Min./maks. Vc w stopach specjalnych @ 40-60 m/min 40-70 m/min

Oznaczenie ISO-Code Min./max. ap Min./max. f HK 17864... HK 17864...
Ozn. Ozn.
DCGT 070101 0.1-1.5 mm 0.02-0.06 mm/r 289 -
DCGT 070202 0.2-2.0 mm 0.05-0.12 mm/r 309 359
DCGT 070204 0.2-2.5 mm 0.08-0.25 mm/r 345 366
DCGT 117301 0.1-1.5 mm 0.02-0.06 mm/r 349 -
DCGT 117302 0.2-2.0 mm 0.05-0.12 mm/r 356 367
DCGT 117304 0.2-2.5 mm 0.08-0.25 mm/r 357 368
DCGT 117308 0.3-3.0 mm 0.10-0.30 mm/r 358 369
TDRN PLYTKA TOKARSKA VCGT OBROBKA WYKANCZAJACA, DODATNIA
Powtoka ISO M PVD
Gatunek weglika HC7820 HC7810
Warunki zastosowania Medium Good
Min./maks. Vc w stali @ 60-160 m/min 80-160 m/min
Min./maks. Vc w stali szlachetnej 110-220 m/min 110-220 m/min
Min./maks. Vc w stopach specjalnych @ 40-60 m/min 40-60 m/min
Oznaczenie ISO-Code Min./max. ap Min./max. f HK 17866... HK 17866...
Ozn. Ozn.
VCGT 110301 0.1-2.0 mm 0.02-0.06 mm/r 081 -
VCGT 110302 0.2-2.0 mm 0.05-0.12 mm/r 082 086
VCGT 110304 0.2-2.0 mm 0.08-0.25 mm/r 083 087
VCGT 160402 0.2-2.5 mm 0.05-0.12 mm/r 084 088
VCGT 160404 0.2-2.5 mm 0.08-0.25 mm/r 085 089
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ZESTAW WYTACZADEL SCLC 95°,
TORN DODATNIE, WEGLIK SPIEKANY

|£| Do toczenia czotowego i wzdtuznego za pomoca ptytek wieloostrzowych CC w 5XD

Dane techniczne:
* Nadaje sie do ptytek wymiennych: CC.. 0602..

Zestaw wytaczadet SCLC 95°,
dodatnie, weglik spiekany

Kierunek obrébki skrawaniem Prawy Lewy
Oznaczenie Materiat Sktad zestawu llo$¢ elementéw HK 17846... HK 17846...
1ISO w zestawie Ozn. Ozn.
1 sztuka kazdego E08K,
SCLC R0O6 VHM E10K, E12M 3 200 -
1 sztuka kazdego E08K,
SCLC LO6 VHM E10K, E12M 3 - 205

ZESTAW WYTACZADEL SCLC 95°,

TORN PRZESUNIETE, DODATNIE, STAL, HSS

|£| Do toczenia czotowego i wzdtuznego za pomoca ptytek wieloostrzowych CC w 5XD

Dane techniczne:
* Nadaje sie do ptytek wymiennych: CC.. 0602..

Carbide SCLC boring bar set 95°,

positive

Kierunek obrébki skrawaniem Prawy Lewy

Oznaczenie Materiat Sktad zestawu llo$¢ elementéw HK 17846... HK 17846...
1ISO w zestawie Ozn. Ozn.

1 sztuka kazdego A0608H,
Sl R e A0810), A1012K, A1216M 4 100 -

1 sztuka kazdego A0608H,
SCLC Los Stal A0810), A1012K, A1216M 4 - 105

1 sztuka kazdego

SCLC R06 HSS AH0608H, AH0810), 4 107 B}

AH1012K, AH1216M

1 sztuka kazdego
SCLC L06 HSS AHO0608H, AH0810), 4 - 108
AH1012K, AH1216M
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) ZESTAW WYTACZADEE SDUC 93.5°, PRZESUNIETE,
TORN ORION DODATNIE, STAL, HSS, WEGLIK SPIEKANY

Fa\ Do toczenia wzdtuznego i kopiowania z ptytka wieloostrzowa DC
IK

Dane techniczne: %
* Nadaje sie do ptytek wymiennych: DC.. 0702..
Zestaw wytaczadet SDUC 93.5°,

przesuniegte, dodatnie, stal, hss,
weglik spiekany

TORN
Kierunek obrébki skrawaniem Prawy Lewy
Oznaczenie Materiat Sktad zestawu llo$¢ elementow HK 17847... HK 17847...
ISO w zestawie Ozn. Ozn. =
2
1 sztuka kazdego A0810H, F
SBUCRo7. | Stal A1012K, AT 216M 3 100 -
1 sztuka kazdego A0O810HK,
sbuctLoz  Sta AT012H, A1216H 8 - 105
SDUC R0O7 VHM 1 szt. kazdego E10K, E12M 2 250 -
SDUC LO7 VHM 1 szt. kazdego E10K, E12M 2 - 255
1 szt. kazd AHO810HK,
ST Ry [ i "AH01241 AH1216H g 220 -
1 szt. kazdego AHO0810HK,
SDUCLO7  HSS AH1012H, AH1216H s - 235
Rys. przedstawia wyko-
nanie HSS
TDRN ZESTAW WYTACZADEL SVJC 52°, DODATNIE, STAL
@ Do toczenia otwordéw nieprzelotowych przy uzyciu
ptytek wymiennych VC w 3xD

Dane techniczne:
* Nadaje sie do ptytek wymiennych: VC.. 1103..

Zestaw wytaczadet SVJC 52°,
dodatnie, stal

Kierunek obrébki skrawaniem Prawy Lewy
Oznaczenie Materiat Sktad zestawu llo$¢ elementéw  Nadaje sie do ptytek HK 17850... HK 17850...
1SO w zestawie wymiennych Ozn. Ozn.
SVICRIT Sl ST KGidego 2 VC.. 1103.. 250 -
svicLt1 St ) S kerdego 2 VC.. 1103.. - 255
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TORN NARZEDZIE DO ZNAKOWANIA MARKER PRO

Do szybkiego i wydajnego znakowania

uniwersalne wykorzystanie w zredukowane czasy obrébki
szerokiej gamie materiatéw przedmiotéw obrabianych
brak potrzeby zewngtrznego etykietowania wzrasta sprawno$é
produkcji
Zastosowanie: * mozliwo$¢ znakowania powierzchni okragtych
Narzedzie tworzy Wysokiej jakoéci znakowania dZIQkI * znakowanie jest mozliwe zaréwno w stanie
kombinacji zaggszczania i przemieszczania materiatu. suchym jak i w stanie mokrym
. I . .

Wersja: Eredko:f znal;owatmakd? ZdOO m/m|n ‘

L s . . . ¢ kompaktowa konstrukcja do ograniczone,
* Nieréwno$é przedmiotu obrabianego jest P . ) 8 )

. przestrzeni
kompensowana maksymalnie do 5 mm
Typ @ zewnetrzna obudowy (mm) @ igty (mm) @ watka (mm) Sktad zestawu HK 16531...

Ozn.

1 x Marker-PRO12 z pow. mocowania, 1
PRO 12 marker 14 3 12 igta o promieniu 0,3 mm, 1 igta o 050
promieniu 0,5 mm, 1 klucz montazowy

1 x Marker-PRO20 z pow. mocowania, 1
PRO20 marker 22 3 20 rysik o promieniu 0,5 mm, 1 rysik o 060
promieniu 1 mm, 1 klucz montazowy

TORN ZESTAW FREZOW TRZPIENIOWYCH HSSE PM
4 ostrza z powtoka TiAIN, typ N i NRF

No. 15188 No. 15269
Zastosowanie: Wersja: Wskazéwki:
No. 15188: Frez trzpieniowy i frez trzpieniowy do « Chwyt prosty zgodny z DIN 1835 B Ozn. 15188: Zestaw w skrzyni, @
obrébki zgrubnej do obrébki uniwersalnej « HSSE-PM 4/5/6/8/10/12/14/16/18/20 mm

szerokiej gamy materiatéw. Zoptymalizowany
materiat ostrzy zapewnia delikatne mocowanie i
wyzszg trwato$é.

* Typ N zeby do obrdbki wykanczajacej/Typ NRF Ozn. 15269: Zestaw w skrzyni, @
zeby do obrébki zgrubnej 6/8/10/12/14/16/18/20 mm

« Ciecie centralne

* Powtoka TiAIN zapewnia najwyzsza trwato$é
* Réwniez do frezowania suchego z
zastosowaniem sprezonego powietrza.

llo$¢ elementéw w zestawie (szt) Typ gK 15188... gK 15269...
zn. zn.

10 N 500 -
NRF - 500



@ KONTAKT@HAHN-KOLB.COM.PL

TORN

FREZ TRZPIENIOWY VHM HPC

ULTRA

VHM NFRo

Tvp
W

15°

HPC

Zastosowanie:

Frez trzpieniowy HPC o zmiennym skoku do
obrébki zgrubnej i wykoAczeniowej metali
niezelaznych z maksymalna skutecznoscia.

Wersja:
* Drobne ziarno VHM
* Powtoka ULTRA-N PRO

» 7f azkg ochronng krawedzi
* Mozliwos¢ ciecia centralnego
* Polerowanie

Zalety:
* Wyjatkowo gtadka powtoka
* Doskonate usuwanie wiéréw

3 krawedzie tngce, powtoka ULTRA N PRO

‘.F*.F-'IHE

* |dealne rozwigzanie do metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd: Al Mosiad Braz Tw. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytan nikiel ~ stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  dtugi <55 HRC <65 HRC
200 425 190 250 175 210 350
Typ W W
Powtoka ULTRA N PRO ULTRA N PRO
Uchwyt narzedzia ~ Chwyt cylindryczny HA ~ Chwyt cylindryczny HB
0 0 Z(szt)  fzaluminium HK 16665... HK 16665...
7 [% ]ﬂ [@ % ‘%‘ 7 ® (mm) Ozn. Ozn.
"/ rll
mm mm mm mm mm mm mm
3 12 16 57 2.9 6 0.1 3 0.042 300 301
4 12 18 57 3.9 6 0.1 3 0.054 305 306
5 15 18 57 4.9 6 0.1 3 0.06 310 311
6 15 21 57 5.8 6 0.1 3 0.072 315 316
8 22 28 64 7.8 8 0.1 3 0.084 320 321
10 25 33 73 9.7 10 0.2 3 0.096 325 326
12 28 39 84 11.7 12 0.2 3 0.108 330 331
16 35 45 93 15.7 16 0.2 3 0.12 - 335
20 41 52 104 19.5 20 0.2 3 0.145 - 340
TDRN FREZ TRZPIENIOWY VHM HPC/MTC
v | | ourma i s L L. | [1pc 4 krawedzie tngce, powioka ULTRA
35°/38° 45°

Zastosowanie:

Uniwersalne frezy trzpieniowe HPC/MTC w
wersji bardzo krétkiej. Szczegdlnie nadaja sie do
obrébki zgrubnej, wykanczajacej i rowkowania w

Wersja:
» Ultradrobne ziarno VHM
¢ Powtoka ULTRA

]

l

|

. * Mozliwo$é ciecia centralnego i redukcja szyjki T ———— —
centrach frezarskich CNC, w potaczonych & ‘g . Jaszy) |
centrach tokarsko-frezarskich oraz na tokarkach. * Z fazkg ochronng krawedzi 45

¢ Zmienny kat nachylenia spirali 35°/38°
* Kat przytozenia: 10°
* Wersja bardzo krétka
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd:; Al Mosiad Braz Tw. Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
szt. G(C)FK GJMW tytanu niklu stop
<700 <1,000 <1,300 stal- austen. krotki diugi  krétki  diugi  krétki  diugi <55 HRC <65 HRC
190 120 90 100 255 255 255 145
Typ N N Typ N N
Powtoka ULTRA ULTRA Powtoka ULTRA ULTRA
. Chwyt cylin- Chwyt cylin- . Chwyt cylin- Chwyt cylin-
Uchwyt narzedzia dryczny HA dryczny HB Uchwyt narzedzia dryczny HA dryczny HB
| Z(s#t) fzstal  HK 16854.. HK 16854...  Z(s#) fzstal  HK 16854.. HK 16854...
lﬂ % E 1,000 Ozn. Ozn. [% % a 1,000 Ozn. Ozn.
- Full ® (mm) - Ful ® (mm)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 6 10 40 28 6 0.15 4 0.02 260 - 8 12 16 50 75 8 0.25 4 0.05 268 -
3 6 - 40 - 6 0.15 4 0.02 - 280 8 12 - 50 - 8 0.25 4 0.05 - 288
4 6 10 40 38 6 0.15 4 0.02 262 - 10 13 20 50 9.5 10 0.25 4 0.06 270 -
4 6 - 40 - 6 0.15 4 0.02 - 282 10 13 - 50 - 10 0.25 4 0.06 - 290
5 8 12 40 47 6 025 4 0.025 264 - 12 15 24 55 115 12 0.25 4 0.08 272 -
5 8 - 40 - 6 0.25 4 0.025 - 284 12 15 - 55 - 12 0.25 4 0.08 - 292
6 8 12 40 56 6 025 4 0.04 266 - 16 18 28 65 155 16 0.35 4 0.1 274 -
6 8 - 40 - 6 0.25 4 0.04 - 286 16 18 - 65 - 16 0.35 4 0.1 - 294
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FREZ TRZPIENIOWY DO WIERCENIA
| POGLEBIANIA VHM HPC

4 krawedzie tngce, powtoka ULTRA

VHM ULTRA

22

Z .y HA| HB
| -

% | |HPC

Zastosowanie:
Zagtebianie, rowkowanie, wiercenie, obrébka

zgrubna i wykonczajaca z maksymalna wydajnoscia.

Specjalna geometria powierzchni czotowej

Wersja:

* Geometria powierzchni czotowej do zagtebiania i

wiercenia

AR ———

S o o ) * Petnoweglikowe, drobne ziarno Ozn. 710-740
umozliwia katy zagtebiania do 45° i wiercenie do
o . * Powtoka ULTRA L p—
2xD bez narzedzia pilotujgcego. Zoptymalizowana L i . .
L ) 7 ; . * Mozliwosc¢ cigcia centralnego i redukcja szyjki
geometria i materiat z weglikéw spiekanych, ktéry .
jest idealny do warunkéw pracy, zapewniajg * Z fazka ochronna krawedzi 45° 0zn. 760-790
optymalne usuwanie wiéréw i stabilno$¢ narzedzia. * Nieréwny kat pochylenia linii Srubowe;j
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd Alt Mosiad Braz Grafit GG(G) Stop Stop Super Mat. twarde
G(C)FK GJMW tytan  nikiel stop
<700 <1,000 <1,300 stal austen. krotki diugi  krotki  diugi  krotki  diugi <55 HRC <65 HRC
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25
Typ N N
Powtoka ULTRA ULTRA
Uchwyt narzedzia Chwyt cylin- Chwyt cylin-
dryczny HB dryczny HA
i 0 Z(szt) fz stal HK 16861... HK 16861...
v@ 7 1,000 @ QOzn. Ozn.
?nm mm mm mm mm mm F‘ (mm)
mm
4 11 18 57 3.8 6 0.04 4 0.03 780 730
5 13 18 57 4.8 6 0.05 4 0.04 782 732
5.7 13 19.6 57 8.3 6 0.06 4 0.05 760 710
6 13 20 57 5.7 6 0.06 4 0.05 762 712
7.7 19 255 63 7.4 8 0.08 4 0.07 764 714
8 19 26 63 7.7 8 0.08 4 0.07 766 716
9.7 22 30.5 72 9.4 10 0.1 4 0.08 768 718
10 22 30 72 9.5 10 0.1 4 0.08 770 720
11.7 26 35.3 83 11.2 12 0.12 4 0.1 772 722
12 26 36 83 11.5 12 0.12 4 0.1 774 724
13.7 26 6.3 83 13.2 14 0.14 4 0.11 784 734
14 26 36 83 13.5 14 0.14 4 0.12 786 736
15.6 32 41.2 92 15.1 16 0.16 4 0.13 788 738
16 32 42 92 15.5 16 0.16 4 0.13 776 726
19.5 38 51.1 104 19 20 0.2 4 0.14 790 740
20 38 52 104 19.5 20 0.2 4 0.14 778 728

FREZ DO WIERCENIA | OBROBKI WGLEBNEJ VHM HPC Z IK

v | ourma z s s L. | | hpc| | FAY 4 krawedzie tnace, powtoka ULTRA
4 38" 360 45° IK
Wersja: Wy
* z chtodzeniem wewnetrznym: wyloty
promieniowe i osiowe - o
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd AlL Mosiad Braz Grafit GG(G) Tita- Nickel Super Mat. twarde
G(C)FK GJMW  nium alloy alloy
<700 <1,000 <1,300 marten- auste- krétki dtugi krotki dtugi krotki  diugi alloy <55 HRC <65 HRC
sitic nitic
350 300 235 125 340 500 265 335 265 335 200 100 20 25
Typ N N
Powtoka ULTRA ULTRA
. Chwyt cylin- Chwyt cylin-
Uchwyt narzedzia dryczny HA dryczny HB
[ Teeth fz steel HK 16861... HK 16861...
[% ]ﬂ [@ % % : 1000 ®  Orm. o,
- F‘ (mm)
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 20 57 5.7 6 0.06 4 0.05 842 862
8 19 26 63 7.7 8 0.08 4 0.07 844 864
10 22 30 72 9.5 10 0.1 4 0.08 846 866
12 26 36 83 11.5 12 0.12 4 0.1 848 868
16 32 42 92 15.5 16 0.16 4 0.13 850 870
20 38 52 104 19.5 20 0.2 4 0.14 852 872
25 45 63 121 24 25 0.25 4 0.15 854 874



@ KONTAKT@HAHN-KOLB.COM.PL

FREZ TRZPIENIOWY PELNOWEGLIKOWY

TORN TVC .,TROCHOIDALNY” - STAL
it | | orraa g i S g . 4-5 krawedzi tnacych, powtoka ULTRA
'-' g i, -.
Zastosowanie: ¢ Chwyt walcowy zgodny z DIN 6535 3.,
Frezy trzpieniowe TVC zostaty optymalnie dostosowane HB Ozn. 002-012
do nowgczesny.ch technologii .skrawania.' Dfrugoégi ' o Powtoka ULTRA e . e e
skrawania 3xD i 4xD, wzmocnione rdzenie i specjalnie « Ostrze przechodzace przez $rodek i N |
opracowane geometrie tamaczy wiéréw umozliwiaja fazka ochronna krawedzi .
duze gtebokosci dziatania przy zapewnieniu « specjalne tamacze zapewniajace Ozn. 020, 022, 024, 026, 028, 032
maksymalnej niezawodnosci procesu. krétkie widry e e, e e, o
Wersja: * nieréwny kat skretu linii Srubowej x‘“n“.w
« Drobne ziarno VHM Ozn. 062, 064, 066, 068, 070, 072
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd Al Mosiad. Braz Plas- Grafit GG(G) Tita- Nickel Super  Mat. twarde
tics G(C)FK GJMW  nium alloy alloy
<700 <1,000 <1,300 marten- auste- krétki diugi krotki diugi krotki dtugi alloy <55 HRC <65 HRC
sitic nitic
270 250 220 170
Typ N
Powtoka ULTRA
Uchwyt narzgdzia Chwyt cylindrycz. HB
Tolerancja $rednicy krawedzi tnacej h10
Tolerancja $rednicy trzonu hé
0 Z(szt) fzstal 1,000 @  HK 16859...
L1 1 1 1 1
R rll
mm mm mm mm mm mm mm
6 19 21 62 5.7 6 0.12 5 0.07 002
6 25 - 70 - 6 0.12 4 0.07 020
6 25 = 70 = 6 0.12 5 0.06 021
6 32 - 72 - 6 0.12 4 0.07 062
6 32 - 72 - 6 0.12 5] 0.06 063
8 26 28 68 7.7 8 0.16 5 0.09 004
8 34 - 80 - 8 0.16 4 0.09 022
8 34 - 80 - 8 0.16 5 0.07 023
8 42 - 90 - 8 0.16 4 0.09 064
8 42 - 83 - 8 0.16 5 0.07 065
10 32 85 80 9.7 10 0.2 5 0.11 006
10 42 - 95 - 10 0.2 4 0.11 024
10 42 = 95 = 10 0.2 5 0.08 025
10 52 - 100 - 10 0.16 4 0.11 066
10 52 = 100 = 10 0.2 5 0.085 067
12 38 42 93 11.7 12 0.24 5 0.14 008
12 50 - 105 - 12 0.24 4 0.14 026
12 50 - 105 - 12 0.24 5 0.095 027
12 62 - 120 - 12 0.16 4 0.14 068
12 62 - 110 - 12 0.24 5 0.095 069
16 50 56 108 15.7 16 0.32 5 0.18 010
16 66 - 125 - 16 0.32 4 0.18 028
16 66 = 125 = 16 0.32 5 0.14 029
16 82 - 140 - 16 0.32 4 0.18 070
16 82 = 140 = 16 0.32 5 0.14 071
20 62 70 126 19.7 20 0.4 5 0.21 012
20 82 - 145 - 20 0.4 4 0.21 032
20 82 - 145 - 20 0.4 5 0.16 031
20 102 - 165 - 20 0.4 4 0.21 072
20 102 - 165 - 20 0.4 5 0.16 073
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FREZ TRZPIENIOWY PEENOWEGLIKOWY HPC

4 krawedzie tngce z powtoka RockTec PRO

RockTec| V4
VHM s 2 | |HPC
PRO H 4 | | v
Zastosowanie:

Frez trzpieniowy HPC w wersji standardowej do obrébki
materiatéw o twardosci do 65 HRC, np. do obrébki

* Nieréwna podziatka krawedzi tnacej
* zoptymalizowana konstrukcja krawedzi tnacej
* Powtoka RockTec PRO

NS——

matryc i form. Optymalne zastosowanie do frezowania Zalety: Ozn. 320-334
trochoidalnego oraz obrobki krawedzi, naroznikow i « Optymalne odprowadzanie wiéréw i odpornosé
rowkow. termiczna .
Wersja: o . i * Zoptymalizowana geometria do obrdbki Ozn. 340-354
* Ultradrobnoziarnisty materiat tnacy Ultra Micro twardych materiatéw '
» Wykonczenie krawedzi tngcej « |dealny dla statycznego i dynamicznego
* Zredukcja szyjki frezowania trochoidalnego
Zastosowanie Stal (N/mm2) Stal nierd. Alumini Mosiad Braz Plas- Grafit GG(G) Tita- Nickel Super Mat. twarde
tics G(C)FK GJMW  nium alloy alloy
<700 <1,000 <1,300 marten- auste- krétki dtugi krotki dtugi  krotki - diugi alloy <55 HRC <65 HRC
sitic nitic
200 190
Typ H
Powtoka RockTec PRO
Uchwyt narzedzia Chwyt HA
N (] Z(szt) fz 65 HRC HK 16950...
d 1 1 1 1
?nm mm mm mm mm mm ’I?T‘?
4 11 16 57 3.8 6 0.1 4 0.037 340
5 13 18 57 4.7 6 0.1 4 0.042 342
6 13 20 57 5.5 6 0.1 4 0.047 344
8 21 25 63 7.4 8 0.2 4 0.057 346
10 22 30 72 9.2 10 0.2 4 0.067 348
12 26 35 83 1 12 0.3 4 0.077 350
16 36 40 92 15 16 0.3 4 0.092 352
20 41 50 104 19 20 0.3 4 0.117 354

ATORN

FREZY WIELOOSTRZOWE Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

6-10 krawedzi tngcych, powtoka RockTec PRO

RockTec| Typ zZ
VHM

| ] [ =
Zastosowanie:

Frezy wieloostrzowe do obwodowej, bardzo doktadnej obr.
wykanczajacej i czeSciowej obrébki zgrubnej mat. do 65 HRC.

Wersja:

* Z redukcja szyjki

NS ——

* TypH

* Powtoka RockTec PRO

Zalety:
* Wersja standardowa TP I
* Optymalne odprowadzanie wiéréw i odporno$¢
* Materiat tngcy, drobne ziarmo Ultra Micro termiczna
* Ostrze centralne « Zoptymalizowana geometria do obrébki twardych
* Chwyt HA zgodny z DIN 6535 materiatéw
Zastosowanie Stal (N/mmz2) Stal nierd: Alumini Mosiad Braz Plas- Grafit GG(G) Tita- Nickel Super  Mat. twarde
tics G(C)FK GJMW  nium alloy alloy
<700 <1,000 <1,300 marten- auste- krétki dtugi krotki dtugi  krotki  dtugi alloy <55 HRC <65 HRC
sitic nitic
130
Typ H
Powfoka RockTec PRO
Uchwyt narzedzia ~ Chwyt HA
7 (szt.) fz 65 HRC HK 16950...
]ﬁ [a % (mm) Ozn.
mrTT mm mm mm mm mm
3 9 15 57 2.8 6 6 0.024 570
4 11 17 57 3.7 6 6 0.037 572
5] 13 19 57 4.6 6 6 0.042 574
6 15 20 57 5.5 6 6 0.047 576
8 19 25 63 7.4 8 6 0.057 578
10 24 30 72 9.2 10 6 0.067 580
12 28 36 83 11 12 6 0.077 582
16 36 42 92 15 16 8 0.092 584
20 44 52 104 19 20 10 0.117 586

W ofercie dostepne réwniez inne typy frezéw z rodziny RockTec PRO.
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TORN FREZY DO SFAZOWAN | NAWIERCEN W ZESTAWIE
Do frezarskich ptytek wieloostrzowych SEEX 12T4..

Zastosowanie:
Nakietkowanie i nawiercanie wstepne, fazowanie, frezowanie rowkéw V, toczenie czotowe

Wersja:
5 ptytek wieloostrzowych w zestawie
* Chwyt walcowy i powierzchnia mocowania zgodna z DIN 1835 B

* Tolerancja trzpienia h6é
* Moment dokrecania $ruby zaciskowej (ptytka wieloostrzowa) M4 = 5,2 Nm

Zakres dostawy:
Zestaw skfada sie z no$nika 30° i 5 ptytek SEEX12T4.

Kat fazowania (Stopnie) 45 30
D maks. (mm) 17 21
D min. (mm) 0.8 0.8
Dtugosé przeswitu (mm) 40 40
Dtugosé (mm) 120 120
@ watka (mm) 16 16
llo$¢ ostrzy (szt) 1 1
Przeznaczone do ptytek SEEX 12T4.. SEEX 12T4..
HK 16107... Ozn. 510 515
ATORN WYSOKOWYDAJNA GLOWICA DO PLANOWANIA 45°
[/\] Do frezarskich ptytek wymiennych HN.J 0805...
IK
Zastosowanie: pracg i doskonata jako$cig powierzchni. Dzigki
Jesli szukasz niezmiennie wysokiej wydajnosci, 12 efektywnym krawedziom skrawajacym na ZESTAW STARTOWY
nasza nowa gtowica do planowania ATORN 45° ptytke wymienna i zoptymalizowanej tylko 1€ ZA GLOWICE
jest idealnym wyborem. Ta tatwa w uzyciu, konstrukcji, narzedzie to jest idealne do
wysokowydajna gtowica oferuje wysoka uniwersalnego zastosowania w obrébce
produktywno$é, gtadkie ciecie z ptynna zgrubnej i wykanczajacej.
et
A l =
| ‘ |
Srednica krawedzi Wysokos$¢ (mm) Otwor montazowy Max. ap (mm) Liczba krawedzi Liczba ptytek skraw. Gatunek weglika HK 10000...
tnacej D (mm) (mm) tnacych w zestawie Ozn.
40 40 22 3.9 4 873
50 40 22 3.9 4 874
50 40 22 3.9 5] 875
50x HNPJ0805
63 40 22 3.9 4 ANSN-M HC4640 876
63 40 22 3.9 6 877
80 50 27 3.9 5 878
80 50 27 3.9 8 879
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GROUP
ATORN WYSOKOWYDAJNA GLOWICA DO PLANOWANIA 45°
Do ptytek wieloostrzowych HN.J 0805...
Zastosowanie: * Z chtodzeniem wewnetrznym
Znakomita gama gtowic frezarskich zapewnia wysoka « Moment dokrecania $ruby zaciskowej (ptytka
wydajnos¢, migkkie cigcia, tagodng obrébke i doskonatg wieloostrzowa) 3,5 Nm
jakos¢ powierzchni. Dzieki 12 wydajnym krawedziom
tngcym na ptytke wieloostrzowa i zoptymalizowane;] Zalety:
konstrukcji narzedzie to doskonale nadaje sie do * Najnowoczesniejsza technologia z 12
uniwersalnych zastosowan w obrébce zgrubnej i skutecznymi krawedziami tnacymi
wykanczajace). * Niski koszt w przeliczeniu na krawedz tnaca,
wysoka wydajnos¢
Wersja: * Dostepne w zakresie geometrii i odmian dla
* Kat ustawienia 45° prawie wszystkich rodzajow zadan obrobki
* Normalny i maty skok
 Niklowany wspornik
Min. $rednica Maks. $rednica Diugosé Otwér montazowy Max. ap (mm) Liczba krawedzi Nadaje si¢ do ptytek  HK 16001...
D (mm) D1 (mm) (mm) (mm) tnacych wymiennych Ozn.
40 49.5 40 22 3.9 4 HN.J 0805... 300
50 59.85 40 22 3.9 4 HN.J 0805... 305
50 59.85 40 22 3.9 5 HN.J 0805... 310
63 72.8 40 22 3.9 4 HN.J 0805... 315
63 72.8 40 22 3.9 6 HN.J 0805... 320
80 89.8 50 27 3.9 5 HN.J 0805... 325
80 89.8 50 27 3.9 8 HN.J 0805... 330
100 109.8 50 32 3.9 6 HN.J 0805... 335
100 109.8 50 32 3.9 9 HN.J 0805... 340
125 134.9 63 40 3.9 8 HN.J 0805... 345
125 134.9 63 40 3.9 12 HN.J 0805... 350
TDRN PLYTKA SKRAWAJACA HNPJ
Do wysokowydajnych gtowic frezarskich 45°
Wersja: ¢ Ozn. 705-710: Geometria HNGJ-F — Zakres dostawy:
* Ozn. 700: Geometria HNGJ-F — obrébka lekka obrobka Opakowanie: 10 sztuk
aluminium ¢ Ozn. 715-730: Geometria HNPJ-M —

ogolna obrébka

-

HW4410 HC4625/HC4640 HC4540 HC4415
Powfoka Niepokrywana Coated Coated Coated
Gatunek weglika HW4410 HC4625 HC4540 HC4640
Stal, Stal szlachetna,
Materiaty przeznaczone do obrébki ~ Metal niezelazny Zé\IWO, Stop ) Stal, Stal szla;hetna, Stal, Stal szlaphetna,
specjalny, Materiat Stop specjalny Stop specjalny
hartowany
Przeznaczone do materiatu grupy P ) Y )
Przeznaczone do materiatu grupy M
Przeznaczone do materiatu grupy N [
Przeznaczone do materiatu grupy K [e)
Przeznaczone do materiatu grupy S [ ) [ ] o]
Przeznaczone do materiatu grupy H [e)
Oznaczenie ISO Typ Dtugosc ostrza  Promien krawedzi HK 16113... HK 16113... HK 16113... HK 16113...
(mm) (mm) Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.
HNGJ 0805 ANFN-F (aretalen b, 7.8 1.2 700 - - -
wykorczeniowa
HNGJ 0805 ANEN-F Obrébka zgrubna, 7.8 12 - 705 710 .
wykoAczeniowa
HNPJ 0805 ANSN-M Oliels ey 7.8 12 - 715 730 725

wykoAczeniowa
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TORN WYSOKOWYDAJNA GLOWICA FREZARSKA KATOWA 90°
Do ptytek wieloostrzowych AD.X 1204..
Wersja:
* Odporna na zuzycie, niklowana wersja F'
¢ Z chtodzeniem wewnetrznym

* Moment dokrecania $ruby mocujacej (ptytka wieloostrzowa) 2,25Nm (TX08)

Zalety:
* Duzy dodatni kat ptytki wieloostrzowej

__'.&iiig

* Niski pob6r mocy

 Precyzyjne frezowanie pod katem 90° “ S F
N e
Min. érednica Dtugo$é Otwoér montazowy Max. ap (mm) Liczba krawedzi Nadaje sie do ptytek HK 16031...
D (mm) (mm) (mm) tnacych wymiennych Ozn.
40 40 16 11.5 4 AD.X 1204.. 002
40 40 16 11.5 6 AD.X 1204.. 004
50 40 22 11.5 5 AD.X 1204.. 006
50 40 22 11.5 7 AD.X 1204.. 008
63 40 22 11.5 6 AD.X 1204.. 010
63 40 22 11.5 9 AD.X 1204.. 012
TDRN PLYTKI WIELOOSTRZOWE AD.X 1204..
Do gtowic frezarskich katowych 16029 - 16031
Zakres dostawy: Wskazéwki: Ozn. 398: Idealna do metali niezelaznych
Opakowanie: 10 sztuk Ozn. 394: Odpowiednia do frezowania na sucho tylko z geometrig ALC

Ozn. 396: Odpowiednia do frezowania na mokro

ADHX ADKX
Powtoka Niepokrywana Powlekane Powlekane Powlekane
Gatunek weglika HW4410 HC4640 HC4540 HC4544
Materiaty przeznaczone do obrébki Metal niezelazny iﬂ’ciﬂa szlairtwilt’rlsat,alstop Sstf;pszs?::jeatlr;?,,
specjalny

Przeznaczone do materiatu grupy P o o)

Przeznaczone do materiatu grupy M

Przeznaczone do materiatu grupy N [

Przeznaczone do materiatu grupy K

Przeznaczone do materiatu grupy S (o] [ J

Przeznaczone do materiatu grupy H

Oznaczenie ISO Dtugo$¢ ostrza Max. ap (mm) Promien krawedzi HK 16113... HK 16113... HK 16113... HK 16113...
(mm) (mm) Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.

ADHX 120408 FR-ALC 12.7 11.5 0.8 382 - - -
ADHX 120412 FR-ALC 12.7 11.5 1.2 386 - - -
ADHX 120416 FR-ALC 12.7 11.5 1.6 390 - - -
ADKX 120408 SR-TR 12.7 11.5 0.8 - 392 394 396
ADKX 120412 SR-TR 12.7 11.5 1.2 - 400 402 404
ADKX 120416 SR-TR 12.7 11.5 1.6 - 408 410 412
ADKX 120420 SR-TR 12.7 11.5 2 = 416 = o
ADKX 120404 SR-TR 12.7 11.5 0.4 - 391 - -
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PRECYZYJNY UCHWYT WIERTARSKI CNC

7| [N
R/L||

Zastosowanie:
Do stosowania w tradycyjnych tokarkach i maszynach CNC. Do wiercenia,
doktadnego rozwiercania, pogtebiania.

Ze stozkiem Morse'a zgodnie z DIN 228-B

Wersja:
* Zintegrowana przektadnia $limakowa zapewnia wysoki moment zatrzymania

« Srutowanie grysem szklanym

* Uchwyt wiertarski z podktadka uszczelniajaca (Srednica 5 mm) wbudowang w gtowice
uchwytu wiertarskiego, do wiertet z kanatem chtodzacym 8-16 mm z gtadkim chwytem
zgodnym z DIN 6535, ksztattowa podktadka uszczelniajaca (Srednica 2 mm) wchodzaca w
zakres dostawy, do wiertet z kanatem chtodzacym o $rednicy 2,5-8 mm z gtadkim chwytem
zgodnym z DIN 6535, ksztatt HA

¢ Z wewnetrznym chtodzeniem dzieki bocznemu doprowadzaniu ptynu chtodzacego

Zalety:
» Czesci ulegajace zuzyciu hartowane i polerowane, aby uzyskaé dtuzsza zywotnos$é
* Bezpieczne zamocowanie nawet w przypadku nagtego zatrzymania sie¢ wrzeciona

Zakres dostawy:
1x precyzyjny uchwyt wiertarski z akcesoriami.

Wskazéwki:
Ten precyzyjny uchwyt wiertarski jest przeznaczony do uzytku na
tokarkach z nieruchomym konikiem (uchwyt wiertarski nie obraca sie).

MK d1 D (mm) A (mm) Max. L1 (m
MK 3 0.5-16 mm 57 104 110
MK 4 0.5-16 mm 57 109 115
MK 5 0.5-16 mm 57 111 117
TORN CZUJNIK

m) HK 21329...
Ozn.
500
501
502
KRAWEDZIOWY 3D

Zastosowanie: Zalety:

Z odczytem zegarowym

Stosowany do wyszukiwania i ustalania punktéw
odniesienia obrabianego przedmiotu we
wszystkich 3 osiach (X, Y i Z) na wszelkiego
rodzaju frezarkach i centrach obrébczych. Za
pomocg czujnika pomiarowego nalezy mierzy¢
potozenie obrabianego przedmiotu w dowolnym
kierunku, az obydwie wskazéwki pokaza ,,0”.

Wersja:

Bezposredni pomiar drogi w osi Z, mozliwo$¢
stosowania w pionie i w poziomie, mozliwo$¢
regulacji bicia promieniowego za pomoca 4 $rub

Okreslony przetom na czujniku pomiarowym
zapobiega uszkodzeniu obrabianego przedmiotu
lub czujnika zegarowego.

Stopien ochrony IP67: mozliwe chwilowe
zanurzenie w wodzie oraz ochrona przed pytem
wg DIN EN 60529.

Do czujnika krawedziowego ATORN 3D
23924010-020, czeéci zamienne ATORN o nr
ref. 23924 009

* Metalowa obudowa o doskonatej czytelnosci.

* Mozliwo$¢ stosowania ze wszystkimi obrabiarkami i
maszynami do obrébki elektroerozyjne;.

* tatwy odczyt wartosci rzeczywistej.

Zakres dostawy:

1x czujnik krawedziowy 3D; ze

standardowa kohcowka pomiarowa.

—

Srednica trzpienia

mocujacego 20 mm .

Srednica trzonu  Srednica gtowicy  Szeroko$¢ obu- Srednica miernika Podziatka Dtugo$¢ wktadki Powtarzalno$¢ (+/-) (mm) Stopien ochrony HK 23924...
zacisku (mm) sondy (mm) dowy (mm) (mm) (mm) czujnika (mm) P Ozn.
20 4 65 57 0.01 33 0.01 IP 67 010
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OPRAWKA SKURCZOWA 4,5°

Form w 625 'A‘ 150
AD/AF|| |y [ 25000 P IK 7388-1

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi frezarskich i wiertet
koronowych z chwytem walcowym, tolerancja hé.
Mozna uzywac do obkurczania indukcyjnego i
termokurczliwego.

Wersja:

 Zapewnia najwyzsza doktadno$é bicia
promieniowego < 0,003 mm

e Stal zaroodporna i stal narzedziowa
wysokotemperaturowa 1600-1800 N/mm?

e Twardo$¢ 52 + 2 HRC

* Maksymalne cisnienie $rodka chtodzaco-smaru-
jacego 80 bar

Uchwyt d(mm) A(mm) d2(mm) D (mm)
narzedzia

SK 40 3 80 10 17
SK 40 4 80 15 22
SK 40 5 80 15 22
SK 40 6 80 21 27
SK 40 8 80 21 27
SK 40 10 80 24 32
SK 40 12 80 24 32
SK 40 14 80 27 34
SK 40 16 80 27 34
SK 40 18 80 33 42
SK 40 20 80 33 42
SK 40 25 100 44 53
SK 40 32 100 44 53

TORN

Spetnia wymogi normy ISO 7388-1 (DIN 6987 1)

¢ Zakres regulacji 10 mm, mozliwo$¢ regulacji z
dwoch stron

* Do obkurczania i rozkurczania narzedzi
weglikowych i HSS.

* 4 dodatkowe otwory zapewniajace doktadne
wywazenie

* Z otworem na chip Balluff.

Zalety:

* Bardzo doktadne ustawianie i powtarzalno$é

* Uchwyt zaciskowy o zacisku réwnomiernym
przeznaczony do wysokich predko$ci obrotowych

* Smukta konstrukcja, maty kontur kolizyjny

Min. L2 (mm) G HK 23424...
Ozn.
22 Mé 003
26 Mé 004
30 Mé 005
36 M5 006
36 Mé 008
41 M8 x 1 010
47 M10 x 1 012
47 M10 x 1 014
50 M12 x 1 016
50 M12 x 1 018
52 M16 x 1 020
58 M16 x 1 025
62 M16 x 1 032

¢ Bardzo dobre przekazywanie momentu
obrotowego
* Bardzo atrakcyjna cena

Zakres dostawy:
1 uchwyt zaciskowy o zacisku réwnomiernym
SK40 (ISO 7388-1) ksztatt AD/B

Wskazéwki:
Poprzedni standard DIN 69871-1 zostat zastgpiony
przez ISO 7388-1.

OPRAWKA SKURCZOWA 4,5°

HSK (710,009 625 'A‘ DIN
CQL‘X 25000 rpm 69893
63 IK

Zastosowanie:

Do mocowania narzedzi frezarskich i wiertet
koronowych z chwytem walcowym, tolerancja hé.
Przeznaczony do obkurczania indukcyjnego i
termokurczliwego.

Wersja:
* Zaroodporna stal narzedziowa
wysokotemperaturowa 1,600-1,800 N/mm?

e Twardo$¢ 52 + 2 HRC
» maksymalne cisnienie srodka chtodzaco-
smarujacego 80 bar

Uchwyt d(mm) A(mm) d2(mm) d3(mm)
narzedzia

HSK 63 3 80 10 15
HSK 63 4 80 15 22
HSK 63 5 80 15 22
HSK 63 6 80 21 27
HSK 63 8 80 21 27
HSK 63 10 85 24 32
HSK 63 12 90 24 32
HSK 63 14 90 27 34
HSK 63 16 95 27 34
HSK 63 18 95 33 42
HSK 63 20 100 33 42
HSK 63 25 115 44 53

Spetnia wymogi normy ISO 12164 (DIN 69893)

e Zakres regulacji 10 mm, mozliwo$¢ regulacji z
obu stron

* Do obkurczania i rozkurczania narzedzi z
weglikow spiekanych i HS

* 4 dodatkowe rozwiercone otwory zapewniajace
doktadne wywazenie

 otwdr na chip Balluff
Zalety:

* Bardzo doktadne ustawianie i powtarzalno$é
* |dealne do wysokich predkos$ci obrotowych

12 (mm) G V(mm) HK 23419...
Ozn.
22 M6 10 003
26 Mé 10 004
30 M6 10 005
36 M5 10 006
36 M6 10 008
41 M8 x 1 10 010
47 M10 x 1 10 012
47 M10 x 1 10 014
50 M12 x 1 10 016
50 M12 x 1 10 018
52 M16 x 1 10 020
62 M16 x 1 10 025

* Waska konstrukcja z minimalnym konturem
kolizyjnym

» Bardzo dobre przekazywanie momentu
obrotowego

* |dealne do obrébki HSC

Zakres dostawy:

1 uchwyt zaciskowy o zacisku réwnomiernym

HSK63 (ISO 12164)

Wskazéwki:
Poprzednia norma DIN 69871 zostata
zastagpiona normga I1SO 12164.
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OPRAWKA HYDRAULICZNA HYDRO-MAX

Form 70,009 625 'A‘ 150
AD/AF :ﬁ 25000 rpm IK 7388-1

Zastosowanie:

Do stosowania przy rozwiercaniu i wierceniu, a

takze do wykanczania w operacjach frezowania.

Optymalne wspétdziatanie wiasciwosci

geometrycznych i funkcjonalnych. Opracowana z

my$lg o zastosowaniu w produkcji narzedzi i form

oraz przemysle lotniczym i motoryzacyjnym.

Wersja:

* Z osiowa regulacja dtugo$ci narzedzia

* Elastyczne zastosowania z wykorzystaniem tulei
redukcyjnych

 Ci$nienie ptynu chtodzacego do 80 bar.

* Zewnetrzny ksztatt oprawki Hydro-Max
odpowiada 1:1 oprawce skurczowej ATORN.

* Oznacza to, ze zalety technologii hydraulicznego
mocowania sprawdza sie réwniez w tych
zastosowaniach.

Uchwyt d(mm) A (mm) d2 d3
narzedzia (mm) (mm)
SK 40 18 80 33 42
SK 40 20 80 33 42
SK 40 6 80 21 27
SK 40 8 80 21 27
SK 40 10 80 24 32
SK 40 12 80 24 32
SK 40 14 80 27 34
SK 40 16 80 27 34

Spetnia wymogi normy ISO 7388-1 (DIN 6987 1)

* Mocowanie w kotnierzu

Zalety:

* Wiasciwosci ttumigce zwiekszaja trwato$é
zywotno$¢ narzedzia i wrzeciona maszynowego.

* Bardzo wysokie przekazywanie momentu
obrotowego ($r. 20 = 330 Nm / ér. 32 = 650 Nm).
* Oprawka hydrauliczna o oryginalnych wymiarach
oprawki skurczowej (ksztatt DIN z 4,5°).

¢ Do uzytku ze wszystkimi standardowymi
chwytami (tolerancja $r. h6).

* Konstrukcja zaprojektowana z myslg o
zastosowaniu.

(mm) 13 (mm) Max.V G HK 23333...
(mm) Ozn.
49 68.9 10 M10 x 1 046
51 68.9 10 M10 x 1 047
37 48.9 10 - 040
37 48.9 10 M10 x 1 041
41 53.7 10 M10 x 1 042
46 58.6 10 M10x 1 043
46 57.2 10 M10 x 1 044
49 63.1 10 M10x 1 045

Zakres dostawy:
1x oprawka hydrauliczna Hydro-Max SK40 (ISO

7388-1)

Wskazéwki:
Poprzednia norma DIN 69871 zostata
zastagpiona normga I1SO 7388-1.

I

OPRAWKA HYDRAULICZNA HYDRO-MAX

HSK

625
63 k| [250007pm

'I‘K‘ 2

Zastosowanie:
Do zastosowan w rozwiercaniu i wierceniu, a takze
do wykanczania w operacjach frezowania.
Optymalna interakcja wtasciwosci
geometrycznych i funkcjonalnych. Opracowany do
produkcji narzedzi i form oraz dla sektora
lotniczego i motoryzacyjnego.
Wersja:
* 7 osiowa regulacja dtugo$ci narzedzia
* Elastyczne zastosowania z wykorzystaniem
tulei redukcyjnych
« Cisnienie ptynu chtodzacego do 80 bar.
* Zewnetrzny ksztatt oprawki Hydro-Max
odpowiada 1:1 oprawce skurczowej ATORN.

Uchwyt d A d2 d3 110
narzedzia (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HSK 63 6 80 21 27 48.9
HSK 63 8 80 21 27 48.9
HSK 63 10 85 24 32 53.7
HSK 63 12 90 24 32 58.6
HSK 63 14 90 27 34 57.2
HSK 63 16 95 27 34 63.1
HSK 63 18 95 33 42 68.9
HSK 63 20 100 33 42 68.9

Spetnia wymogi normy ISO 12164 (DIN 69893)

» Oznacza to, ze zalety technologii hydraulicznego
mocowania sprawdza sie réwniez w tych
zastosowaniach.

* Mocowanie w kotnierzu

Zalety:

* Wiasciwosci ttumigce zwiekszaja trwato$é
zywotno$é narzedzia i wrzeciona maszynowego.

* Bardzo wysokie przekazywanie momentu
obrotowego ($r. 20 = 330 Nm / $r. 32 = 650 Nm).

* Oprawka hydrauliczna o oryginalnych wymiarach
oprawki skurczowej (ksztatt DIN z 4,5°).

I 12 (mm) G Max.V ~ HK 23733...

(mm) Ozn.

1 37 M8 x 1 10 060
- 37 M8 x 1 10 061
= 41 M8 x 1 10 062
- 46 M8 x 1 10 063
= 46 M8 x 1 10 064
- 49 M8 x 1 10 065
= 49 M8 x 1 10 066
- 51 M8 x 1 10 067

¢ Do uzytku ze wszystkimi standardowymi
chwytami (tolerancja $r. hé).

» Konstrukcja zaprojektowana z myslg o
zastosowaniu.

Zakres dostawy:

1x oprawka hydrauliczna Hydro-Max HSK63 (ISO

12164)

Wskazéwki:
Poprzednia norma DIN 69871 zostata zastapiona
norma DIN 69893.
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TORN OBROTOWE KLY CENTRUJACE
(FEoT Z wydtuzonym ktem obrotowym 60°/60°
Zastosowanie: Zalety:

Doskonate ostrze uniwersalne do wszechstronnych « Uszczelnienie walu zapobiega przenikaniu

zastosowan w tokarkach recznych. Nadaje sie zabrudzen i ptynu chtodzacego. y
zwtaszcza do toczenia kopiowego. Wydtuzony kiet :
obrotowy utatwia dosuwanie noza tokarskiego do Zakres dostawy:

ptaskiej strony obrabianego przedmiotu. 1x kiet centrujacy o ruchu synchronicznym.
Wersja:

* Narzedzie catkowicie hartowane i polerowane.

* tozyska przystosowane do duzych sit osiowych.

* Tolerancja bicia promieniowego maks. 0,005

mm.
Wielko$¢ stozka ~ Programowany Programowany Maks. ciezar Maks. predkosé Tolerancja Srednica Srednica HK 22134...
Morse'a rozmiar A rozmiar dla przedmiotu obrotowa wspoétosiowos obudowy D koncéwki C Ozn.
(mm) obudowy B obrabianego (obr/min) c¢i (mm) (mm) (mm)
(mm) (kg)

MK 2 54 68.5 170 4,200 0.005 54 13 010

MK 3 54 68.5 170 4,200 0.005 54 13 020

MK 3 64 78 330 4,200 0.005 64 16 030

MK 4 64 78 330 3,800 0.005 64 16 040

MK 4 86 93.5 550 3,800 0.005 86 19 050

MK 5 86 93.5 550 3,200 0.005 86 19 060

TORN PLYTY MOCUJACE Z MAGNESEM TRWALYM

Bardzo drobny podziat réwnolegty biegunéw
Zastosowanie: Zakres dostawy:
Do bardzo precyzyjnego szlifowania i obrébki 1 ptytka chwytajaca z magnesem trwatym; z 2
elektroerozyjnej. ogranicznikami, 2 regulowanymi zaciskami i
kluczem sze$ciokatnym oraz instrukcjg obstugi.
Wersja:
* Podwdjny system magneséw neodymowych Wskazéwki:
wytwarza site przyczepnosci do 100 N/cm?. Inne rozmiary sa dostepne na zaméwienie.

Uniwersalne mocowanie skrajnie matych,
cienkich oraz duzych przedmiotéw obrabianych.
Bardzo solidna konstrukcja z solidnym korpusem
podstawowym i solidng ptyta biegunowa.

Dzieki wyjatkowemu systemowi przetaczania
wiaczanie nie powoduje odksztatcen.
Zabezpieczona przed ptynem chtodzacym i
izolujaca.

Proste przetaczanie za pomoca klucza
sze$ciokatnego.

A B Wysokos¢  Wysoko$¢  Podziatka Grubo$¢  Zuzycie pow. Waga HK 24314... : F s Eram

(mm)  (mm)  pola magn. (mm) bieg. ST/  plyty bieg.j bieguna (kg) Ozn. =TT N 1] 'i
(mm) NE (mm) (mm) (mm) | i ¥ . = Bl

150 150 6 51 1.4/0.5 20 8 9 150 | l [l © =
175 100 6 49 1.4/0.5 20 8 7 175 ‘ H 7l
200 100 6 49 1.4/0.5 20 8 8 200 1.4 [ 0.5
250 150 6 51 1.4/0.5 20 8 15 250
350 150 6 51 1.4/0.5 20 8 22 350
400 200 6 51 1.4/0.5 20 8 35 400
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TORN WYSOKOCISNIENIOWE IMADLA MASZYNOWE MM-G

Mechaniczno-mechaniczny system zaciskowy
Z przeniesieniem mocy

BESTSELLER!

Ostona przed wiérami zapobiega przedostawaniu
sie wiéréw do wnetrza korpusu

Wiasciwie nie wymaga konserwacji

Powtarzalno$¢ mocowania przy takiej
samej sile zaciskania 0,01 mm

Zastosowanie: * Mechaniczny system zaciskowy z przeniesieniem mocy poprzez przegub.
Do maszyn NC, centréw obrébczych, produkcji narzedzi, form i urzadzeh * Ze ztaczka do mocowania systemu zaciskowego z punktem zerowym
oraz produkcji Seryjnej_ ATORN K10.2 (rozstaw 200 mm)
Wersja:
* Ze szczekami wielostopniowymi, odwracalnymi. Zakres dostawy:
« Solidny, odlewany korpus podstawowy ze stali. 1x imadto maszynowe MM-G o wysokim nacisku ze szczekami
* Hartowane i szlifowane prowadnice. wielostopniowymi i korba reczna.
* Wstepne ustawianie sity zacisku na wrzecionie napedowym.
« Wstepna regulacja zakresu mocowania przez kompensacje szczek Wskazéwki:
na suwaku mocowania. Przektadnia katowa na zamowienie.
Szeroko$¢ Wysoko$¢ Dtugoséé Maks. Min./maks. ~ Min./maks. rozpigto$¢ Sita Waga (kg) Skok przemi. Zakres HK 28874...
szczek szczek korpusu dtugoéé  szer. mocowania zacisku do stop. napinajaca zaworu przesunigcia  Ozn.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) szczek odwr. (mm) (kN) zasuw. (mm) 2 (mm)
125 40 400 463 0-216 97-312 40 41 109 1x 108 125
160 50 530 618 0-320 131-451 60 79 117 2x102.5 160
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KOMPATYBILNE ELEMENTY

WKRECANE ZESTAWY SZCZEK

Akcesoria do wysokoci$nieniowych imadet
maszynowych typu MM-G

:\.1

Zastosowanie:

Odwracalne szczeki do uniwersalnego
zastosowania zgodnie z wymaganiami. Szczeki sg
wkrecane bezposrednio w szczeki przykrecane.

Wersja:

* Hartowane i szlifowane

¢ Odpowiednie dla nr art.: 28874 i 28878

¢ Z rowkami wzdtuznymi, z rowkami
poprzecznymi, gtadkie, z pazurami, bez stopni
szczek, z poziomym i pionowym blokiem V

Zalety:

e tatwa i szybka wymiana
* Czesciowo odwracalne
Zakres dostawy:

1x zestaw szczek wkrecanych, w tym Sruby
mocujace

Typ Wykonanie szczeki Szer. szczgk Grubo$é Wys. szczek Rozstaw otwo- Rozstaw otw. HK 28885... HK 28885...
(mm) szczek (mm) (mm) réw (mm)  w pionie (mm) Ozn. Ozn.

WB-S szczeka odwracalna Rowki wzdtuzne | Gtadkie 125 16 40 80 15.6 203 =
WB-S szczeka odwracalna Rowki wzdtuzne | Gtadkie 160 16 50 100 19.6 204 -
WB-K szczeka odwracalna ROWK] Wﬁghﬁzgyez | Rowie 125 16 40 80 15.6 206 -
WB-K szczeka odwracalna Rowki Wﬁg{ﬁ;yei | Rowki 160 16 50 100 19.6 207 -
SB-K szczeka wielostopniowa Gtadkie 125 16 40 80 15.6 208 -
SB-K szczeka wielostopniowa Gtadkie 160 16 50 100 19.6 209 -
SB-G szczeka wielostopniowa Gtadkie 125 16 40 80 15.6 210 -
SB-G szczeka wielostopniowa Gtadkie 160 16 50 100 19.6 211 -
KB-K szczeka z zabkami Z pazurami 125 16 40 80 15.6 212 -
KB-K szczeka z zgbkami Z pazurami 160 16 50 100 19.6 213 -
KB-G szczeka z zabkami Z pazurami 125 16 40 80 15.6 214 -
KB-G szczeka z zabkami Z pazurami 160 16 50 100 19.6 215 -
KB-O szczeka z zabkami Z pazurami | Bez stopni 125 16 40 80 15.6 216 -
KB-O szczeka z zabkami Z pazurami | Bez stopni 160 16 50 100 19.6 217 -

PB szczeka blok V Gtadkie | Z pryzmatem 125 20 40 80 15.6 - 222

PB szczeka blok V Gtadkie | Z pryzmatem 160 20 50 100 19.6 - 223
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TWARDOSCIOMIERZ SHORE'A

Zastosowanie:

Do okreslania twardo$ci Shore'a A lub Shore'a D zgodnie z
normami DIN ISO 7619-1, 1SO 7619-1, ISO 868 i ASTM D 2240.
Ozn. 100: Shore A, odpowiedni do migkkich materiatéw, takich
jak miekka guma, elastomery, kauczuk naturalny, neopren,
poliester, zywice odlewnicze itp.

Ozn. 110: Shore D, odpowiedni do twardych materiatow, takich
jak twarda guma, szkto akrylowe, sztywne tworzywa termoplast.,
Resopal, ptyty winylowe, octan celulozy, twarde tworzywa szt. itp.

Wersja:

* Wskazéwka bierna

* Duzy matowy wys$wietlacz obracany w zakresie 360°
¢ Doktadno$é 0,5 jednostki twardosci

Zalety:

¢ Ergonomiczne uchwyty zapewniaja doskonata obstuga

Wskazéwki: Model Shore A Shore D
Urzadzenia moga by¢ stosowane jako urzadzenia Docisk zestyku (DIN 53505) (N) 125 50
przenosne lub do testowania seryjnego ze stojakami HKA2195... ozn. 100 110

pomiarowymi ATORN.

TORN

Dane techniczne:

* Podziatka brzegowa: 1

¢ Limit btedu Shore'a: £ 0,5

« Srednica czujnika
zegarowego: 57 mm

* Wskaznik koncowy: Tak

Shore A do materiatéw migkkich i
Shore D do materiatéw twardych

HD-3000 HD-3000

CYFROWE TWARDOSCIOMIERZE SHORE'A

Shore 00 do bardzo miekkich materiatéw, Shore A do miegkkich

Zastosowanie:

Do okreélania twardo$ci Shore OO, Shore A lub Shore D zgodnie z normami
DIN ISO 7619-1,1S0 7619-1,1SO 868 i ASTM D 2240.

Ozn. 220: Shore 00, odpowiedni do bardzo miekkich materiatéw, takich
jak pianki, guma komdrkowa i mikrokomoérkowa itp. zgodnie z ASTM D 2240.
Ozn. 200: Shore A, odpowiedni do miekkich materiatéw, takich jak
miekka guma, elastomery, kauczuk naturalny, neopren, poliester, zywice
odlewnicze itp.

Ozn. 210: Shore D, odpowiedni do twardych materiatéw, takich jak
twarda guma, szkto akrylowe, sztywne tworzywa termoplastyczne, Resopal,
ptyty winylowe, octan celulozy, twarde tworzywa sztuczne itp.

Wersja:

* Duzy wy$wietlacz LCD o wysokim kontrascie
* Wyjscie danych OPTO-RS 232

* Dokfadnos¢ 0,5 jednostki twardo$ci

Zalety:

* Ergonomiczne uchwyty zapewniaja doskonatg
obstuge

* Duzy, czytelny wyswietlacz
* Opcjonalne akcesoria do pomiaréw seryjnych

Wskazéwki:
Urzadzenia moga by¢ stosowane jako urzadzenia przenosne lub do
testowania seryjnego ze stojakami pomiarowymi ATORN.

materiatéw i Shore D do twardych materiatéw

Dane techniczne:

* Wartos$¢ skali, Shore: 0,1

* Limit btedu wg skali Shore’a:
+0,5

Docisk zestyku (DIN 53505) (N) 12.5 50 3.924
HK42195... ATORN Shore A Ozn. 200 - -
HK42195... ATORN Shore D Ozn. - 210 -
HK42195... ATORN Shore 0O Ozn. - - 220
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TORN

SUWMIARKI NONIUSZOWE

b'd

Zastosowanie:
Do pomiaréw zewnetrznych, wewnetrznych,
stopniowych i pomiaréw gtebokosci.

Wersja:

 Skala i noniusz z powtoka antyodblaskowa,
wykonczenie: chrom szczotkowany

* Powierzchnie pomiarowe i prowadzace
hartowane

Dane techniczne:

¢ Min./maks. zakres pomiaru dtugosci: 0-150
mm

» Skala noniusza: 0,05 mm

¢ Skala noniusza w calach: 1/128 cala

* Dtugo$é szczek: 40 mm

TORN

Zakres dostawy:
W etui

Typ blokady Ze $ruba blokujaca
Pret Grubo$¢ preta pomiarowego HK 31003...
glebokosciomierza gtebokosci (mm) Ozn.
Okragly 1.5 011
Praski - 015

SUWMIARKI ELEKTRONICZNE

P

Zastosowanie:
Do pomiaréw zewnetrznych, wewnetrznych,
stopniowych i pomiaréw gtebokosci.

Wersja:

» System Keeptronic

* WysSwietlacz o
wysokim kontrascie

Dane techniczne:

¢ Min./maks. zakres pomiaru dtugosci: 0-150 mm

* Przyrost skali: 0,01 mm
* Wysokos¢ cyfr: 11 mm
* Diugo$¢ szczek: 40 mm
« Stopief ochrony IP: IP 40

Zakres dostawy:
W etui, z baterig (1xCR 2032)

TORN

Transmisja danych Nie

Features: Typ blokady  Ze $ruba blokujaca
* Automatyczne wigczanie /wytaczanie (przez Pret Grubosé preta  HK 31173...

przesuniecie suwaka/sworznia glebokoscio-  pomiar. glebo-  Ozn.

pomiarowego) mierza kosci (mm)
* Ustawienie zera w dowolnej pozycji Okragty 1.5 104
* Mozliwos¢ przetgczania mm/cale Plaski B 105
¢ Funkcja blokady (blokada klawiatury)

MIKROMETRY

2

Zastosowanie:
Do pomiaru np. $rednic watéw, wymiaréw

zewnetrznych na przedmiotach obrabianych itp.

Wersja:

» Skala z powtoka antyodblaskowa,
wykonczenie: chrom szczotkowany

* Powierzchnie pomiarowe z weglika

* Sprzegto cierne gwarantujgce niezmienng
powtarzalno$¢ nacisku pomiarowego.

* Wspornik stalowy, chrom szczotkowany

Dane techniczne:

* Podziatka noniusza: 0,01 mm

* @ powierzchni pomiarowej: 6,5 mm

» Skok wrzeciona pomiarowego: 0,5 mm

Zakres dostawy:
Ozn. 025-075 z wzorcami nastawczymi

Zakres pomiarowy dfugos¢ min./ maks. 0-25 mm 25-50 mm 50-75 mm 75-100 mm
Gtebokos$¢ wspornika (mm) 26 32 45 58
HK31342... Ozn. 005 025 050 075

35
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TDRN GELOWICA MIKROMETRYCZNA ZE SPRZEGLEM CIERNYM
Zastosowanie: Zalety:
SzczegolInie nadaje sig do stosowania jako * Bardzo kontrastowa, trwata czarna skala,
element pomiarowy w urzgdzeniach. wyraznie zagtebiona

Wersja:

* Antyodblaskowe, matowe chromowane
elementy do czytania

* Sprzegto cierne zapewnia powtarzalng site
pomiaru 5-10 N

Zakres pomiarowy Podziatka @ powierzchni Ksztatt styku Srednica trzonu  Dtugo$é chwytu  Konstrukcja Materiat Srednica Skok wrzeciona HK 31550...
dtugos$é min./ noniusza pomiarowe;j pomiaro- zacisku (mm) mocujacego sprzegta $ruby bebnazpo-  pomiarowego  Ozn.
maks. (mm) wego (mm) pomiarowej  dziatkg (mm) (mm)
" "
0-25 mm 0.01 mm 6.5 Sferyczny 12 16 Sprzcglo Weglik 20 0.5 150
cierne spiekany

GLOWICA MIKROMETRYCZNA Z
TORN NIEOBROTOWYM WRZECIONEM

Zastosowanie: Zalety: i
Szczegolnie nadaje sie do pomiaréw na punktach « Bardzo kontrastowa, trwata czarna skala, *

pomiarowych podatnych na zarysowania i do montazu  wyraznie zagtebiona
adapteréw, np. przewod6w do pomiaru gwintéw. « Trzpien zaciskowy z doktadniejszym
dopasowaniem hé dla wiekszej doktadno$ci w

Wersja: urzadzeniach

* Antyodblaskowe, matowe chromowane
elementy do czytania

* Sprzegto cierne zapewnia powtarzalng site
pomiaru 5-10 N

* Nieobrotowe wrzeciono pomiarowe

Zakres pomiarowy Podziatka @ powierzchni Ksztaft styku Srednica trzonu  Dtugo$é chwytu  Konstrukcja Materiat Srednica Skok wrzeciona HK 31550...

dtugo$¢ min./ noniusza pomiarowe;j pomiaro- zacisku (mm) mocujgcego sprzegta Sruby bebnazpo-  pomiarowego  Ozn.

maks. (mm) wego (mm) pomiarowej  dziatkg (mm) (mm)
. S i i
0-25 mm 0.01 mm 8 Plaski 12 16 [t Weelik 20 0.5 190
cierne spiekany
TORN CZUJNIKI ZEGAROWE

Zastosowanie: * Ozn. 020-070: Z kolorowymi znakami
Do pomiaru dtugosci i réznic dtugosci, np. bicia tolerancji
promieniowego, ptaskosci, pomiaréw ¢ Ozn. 080: Bez znacznikéw tolerancji
pozycyjnych. Zalety:
Wersja: * Koncéwka pomiarowa z kulka

Trzpier . . L ceramiczng
 Trzpien pomiarowy i trzpien chwytowy

wykonane z trwatej stali nierdzewne;j @akrgs dostawy:
* Komfortowa tuleja przesuwna z dodatkowa etul

funkcja

Zakres POM- podziatka Granica D'roga pomiarowa Bezstopniowy
dtugosé (mm) bledu (um) jednego obrotu (mm)
(mm) du wskazéwki (mm)

HK33000... 10 0.01 15 1.0 Ozn. 020

HK33000... 1 0.001 5 0.2 Ozn. 060

HK33000... 1 0.001 5 0.2 4 Ozn. 070

HK33000... 10 0.1 50 10 Ozn. 080
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ELEKTRONICZNY
CZUJNIK ZEGAROWY

LCEJ IEA %

Zastosowanie:
Do statycznego pomiaru dtugosci i réznic
dtugosci

Wersja:
* Duzy wy$wietlacz LCD (12 mm)

* System Keeptronic

Zalety:

« Wtaczanie przyciskiem ON lub automatyczne
wiaczanie przez przesuniecie ttoka

« Szczegdlnie energooszczedny uktad
elektroniczny (zywotno$¢ baterii do 3 lat)

Zakres dostawy:
Z baterig (1 x 3V litowa, typ CR 2032)

TORN

Dane techniczne:

¢ Zakres pomiarowy, dtugo$é: 12,5 mm

« Stopien ochrony IP: IP 52

¢ Min./maks. sita mierzona: 0,5-1,0 N

¢ Cechy: Mozliwo$¢ przetaczania mm/cale |Z mozliwo$cig ustawienia
zera w dowolnej pozycji | Funkcja automatycznego wytaczania |
Funkcja absolutna | Funkcja zaprogramowana | Funkcja
odwrdcenia kierunku liczenia | Funkcja blokady (blokada klawiatury)
| Automatyczne wytaczanie |Funkcja absolutna | Funkcja ustawien
wstepnych | Odwrdécenie kierunku liczenia

* Gwint przytaczeniowy: M2.5 Rozdzielczos¢ (mm) 0.01  0.001
Granica btedu (um) 20 5
Powtarzalno$¢ (um) 10 2

Typ transmisji danych
HK33167... multiCOM Ozn. 110 210

CZUJNIK ZEGAROWY Z

TORN UCHYLNYM TRZPIENIEM

* Mechanizm pomiarowy na
Zastosowanie: tozyskach rubinowych
Do pomiardéw bicia promieniowego, « 3 powierzchnie mocujace
bicia osiowego, réwnolegtosci i
ptaskosci. Do centrowania watéw i
wyréwnywania przedmiotéw

Dane techniczne:

* Gwint przytaczeniowy: M1,6

obrabianych. * Srednica kulki: 2 mm
 Zakres przegubu czujnika pomiarowego: 240 stopni
Wersja:
.l tv konstrukeyi Zakres dostawy:
ementy konstrukeyjne Czujnik z trzpieniem przechylnym, czujnik pomiarowy z kulka o
antymagnetyczne

$rednicy 2 mm z weglikéw spiekanych, trzpien chwytowy o
$rednicy 8 mm do montazu na statywie pomiarowym, klucz do
czujnika pomiarowego z etui.

* Automatyczne przetaczanie
kierunku obwodzenia

Zakres pomiarowy, dtugo$¢ (mm) 1 0.5 1 0.2
Srednica (mm) 32 32 40 40
Podziatka (mm) 0.01 0.01 0.01 0.001
R Y
Pomiar sty (N) 0.15 0.15 0.15 0.15
Materiat kuli pomiarowej Karbid Karbid Karbid Karbid
HK 33310... HK 33310... HK 33310... HK 33310...
Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.
010 030 020 070

CZUJNIK PRECYZYJNY

Zastosowanie:

Do pomiaréw dtugosci. Idealne rozwigzanie do
przyrzadéw pomiarowych oraz do pomiaréw
ptaskosci i prostoliniowosci

Wersja:

* Odporny na wstrzas

* Precyzyjnie prowadzony trzpieh pomiarowy

* Potaczenie z mechanizmem podnoszacym
przewodowym

* Doktadne ustawianie wskazdwki

* Przestawne znaczniki tolerancji

* Mechanizm pomiarowy na tozyskach
rubinowych

* Odpowiedni do systemdw wewnetrznego
pomiaru precyzyjnego

Zakres dostawy:
W etui

Dane techniczne:

* Odporny na wstrzasy: Tak
* Pomiar sity: 1 N

* Stopieh ochrony IP: IP 40
« Srednica watka: 8 mm

Zakres pomiarowy, dtugos¢ (mm) 0.1 0.5
Podziatka (mm) 0.001 0.01
HK33163... Ozn. 010 015
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MIERNIKI GRUBOSCI

Zastosowanie:

Do pomiaru grubo$ci réznych materiatéw zgodnie z

punktem styku wskaznika.

Wersja:

* Wytrzymaty metalowy uchwyt

* Pomiar nacisku sprezyny, z urzadzeniem
podnoszacym

¢ Punkt styku wskaznika typu A (ptytka stalowa
30 mm): bardzo migkkie materiaty, takie jak
gumowe koce, gumowe arkusze, filc i migkkie
tkaniny

* Punkt styku wskaznika typu C (ptytka stalowa
10 mm): miekkie materiaty, takie jak migkka
skora, karton, papier i folie

* Punkt styku wskaznika typu E (kulki
ceramiczne 1/8 cala): twarde materiaty, takie
jak metale i twarde tworzywa sztuczne

Zalety:
« Sita pomiaru niezalezna od uzytkownika

Konstrukcja styku pomiarowego
Srednica powierzchni pomiarowej

Zakres pomiarowy dtugo$¢ min./maks.

Wskazéwki:

230

v R

| B e Ve

Najnizsza sita pomiarowa jest generowana, gdy
styki pomiarowe sg zamknigte. Im bardziej styki
pomiarowe sa otwarte, tym wieksza jest sita

pomiarowa.

Dane techniczne:
« Srednica czujnika zegarowego: 58 mm

Droga pomiarowa jednego obrotu wskazéwki (mm / U)

Gtebokos¢ wspornika (mm)

Min./maks. sita mierzona

Ksztatt A C
Steel Steel
30 mm 10 mm
0-10 mm 0-10 mm
Podziatka (mm) 0.01 0.01
1 1
50 50
0.8-1.6 N 0.8-1.6 N
HK 33200... HK 33200...
Ozn. Ozn.
005 010

ATORN

E
Ceramic
1/8in
0-10 mm
0.01
1
50
0.8-1.6 N

HK 33200...
Ozn.

015

Ksztatt A

———rt —

210

Ksztatt C

Ksztatt E

SREDNICOWKI

Zastosowanie:
Do pomiaru $rednic otworéw metoda pomiaru 2-

punktowego poréwnania

Wersja:
* Granica powtarzalno$ci 1 ym

« State trzpienie pomiarowe i ruchome trzpienie
pomiarowe ze stali hartowanej

¢ Ozn. 400: Zestaw zawierajacy dwa
podstawowe narzedzia

Zakres dostawy:
W drewnianym etui (bez czujnika

precyzyjnego)

Min./maks. $rednica zakresu pom. 18-35 mm

Gteboko$é pomiaru (mm) 176

Materiat $ruby pomiarowej Stal
HK33518... Ozn. 018

35-60 mm 50-150 mm 18-150 mm
178 178 176/178
Stal Stal Stal
035 050 400

P

§ &i*tt“l‘
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TORN PRZEGUBOWE STATYWY POMIAROWE 3D

Zastosowanie:
Do mocowania czujnikéw zegarowych, czujnikéw precyzyjnych, czujnikéw z
trzpieniem przechylnym itp.

Wersja:

* Mechaniczne, niewymagajace konserwacji centralne mocowanie

* Mocowanie na jaskétczy ogon i mocowanie o $r. 8 mm ($rednica 6 mm
mozliwa z adapterem)

« Silny magnes mocujacy z podstawg pryzmatyczna

Zalety:

* Prosta, szybka obstuga

* Bardzo elastyczne, doktadne mocowanie

Zakres dostawy:

Bez czujnika zegarowego i czujnika z przechylnym trzpieniem

Wysoko$¢ (mm) 220 310 390

Zakres pomiarowy/$rednica (mm) 130 200 280

Sita ustalajaca (N) 20 32 36

Sita przyczepnosci (N) 300 750 750

Wielko$¢ podstawy (mm) 36 x30x 35 60 x 50 x 55 60 x 50 x 55
HK34060... Ozn. 003 005 010

RAMIE PRZEGUBOWE 3D ZE

TORN STALOWYM ZACISKIEM
Zastosowanie: * Z dwoma petnymi zaciskami stalowymi, jeden o
Do mocowania i swobodnego pozycjonowania szeroko$ci mocowania 75 mm, a drugi o
wiekszos$ci cze$ci, nawet tych o ksztattach szeroko$ci mocowania 100 mm

utrudniajacych chwyt. Czeéci mozna chwytac i

mocowaé w dowolnej pozycji, co pozwala zwolnic¢

obie rece. Przydatne podczas pomiaréw, montazu, ST

lutowania, spawania, ciecia, klejenia i nie tylko. * Promien dziatania: 620 mm
* Sita mocowania: 90 N

Dane techniczne:

Wersja:

* Z dodatkowg $rubg mocujaca. Dolng potowe
ramienia mozna zamocowac niezaleznie od
mechanizmu zacisku centralnego, co utatwia HK34060... Ozn. 250
precyzyjne ustawienie gérnej czesci ramienia.

RAMIE PRZEGUBOWE 3D Z ZACISKIEM

TORN SPREZYNOWYM

Zastosowanie:

Do mocowania i swobodnego pozycjonowania
ptaskich elementéw, np. PCB, elementéw
metalowych lub innych ptyt

Wersja:

* Posiada ciezka podstawe stalowa o $rednicy 150
mm, antyposlizgowa dzieki gumowym nézkom

* Mocny, gumowany zacisk sprezynowy, szeroko$¢
szczek 50 mm

Dane techniczne:
* Promien dziatania: 280 mm
 Sita mocowania: 36 N

* Srednica podstawy: 150 mm HK34060.. 0zn. 200
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TORN ZESTAW PRZEGUBOWYCH RAMION 3D

Z ré6znymi zaciskami

Zastosowanie:
Do trzymania przedmiotéw takich jak Zrédta

Swiatta, ptytki obwodéw drukowanych itp.

Zakres dostawy:

Statyw przegubowy, podstawa stalowa, podstawa
zaciskowa, uchwyt zaciskowy ze szczekami z
tworzywa sztucznego, przedtuzenie, adapter,
gwint gérny i klucz ptaski

HK34060... Ozn. 150
TORN STATYW POMIAROWY Z MAGNESEM
Zastosowanie:
precyzayjnyen, czu) P P yinymiee-- Wysoko$¢: 453 mm
Wersja: « Srednica ramienia pomiarowego: 12 mm
* Przegub krzyzowy z mozliwo$cig obracania i » Dtugo$¢ ramienia pomiarowego: 164 mm
odchylenia obrotowego w zakresie 360°  Wielko$¢ podstawy: 60 x 50 x 55 mm
* Mechanizm zacisku centralnego o duzej sile * Sifa przyczepnosci: 750 N
mocujace; * Nastawienie doktadne: Tak
¢ Uchwyt do $rednicy trzpienia 8 mm, montaz na
jaskotezy ogon
* Zatgczany magnes z podstawa pryzmatyczna
* Uktad mikroregulaciji HK34165... Ozn. 110
TORN UNIWERSALNY KATOMIERZ Z LUPA

b'd

Zastosowanie:
Do pomiaru katéw 0-360°

Wersja:

* Precyzyjna regulacja

* Odczyt bez btedu paralaksy

* Wykonany z hartowanej stali nierdzewnej

e Noniusz1/12°=5"

 Skala i noniusz w wykoAczeniu chrom
szczotkowany

* Granica btedu 5'

Zakres dostawy:
Z lupg panoramiczng, w drewnianym etui

Dtugos¢ szyny (mm) 150 200 300
HK38240... Ozn. 015 020 030
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ATORN

POZIOMICA Z MAGNESEM

>'d

Zastosowanie:
Do poziomego i pionowego wyréwnywania obiektéw

Wersja:

| | PS5 Ly ™
 Dzielone laserowo poziome amputki okragte z efektem powiekszenia 0. Am = 'r-" 2

* Odczyt 2% pochytosci

* Widok amputki 270° z kazdego potozenia, bez przeszkadzajacych

krawedzi.

* Odporna na zarysowania dzieki specjalnej powtoce anodowanej

* Gumowe za$lepki chronigce przed uderzeniami
* Stopa magnetyczna

Dtugo$¢ (mm)
Doktadno$¢ pom.
na jednostke
dtugosci (mm/m)
HK38291... 0.5 Ozn.

TORN

Wykonany z prostokgtnego profilu aluminiowego

LTI
e

400 600 800 1,000

040 060 080 100

POZIOMICE PRECYZYJNE

2

Zastosowanie:

Do precyzyjnego poziomowania powierzchni,
watdw itp. Mozliwo$¢ recznej regulacji poziomicy
spirytusowej w dowolnej chwili.

Wersja:

* Podstawa pryzmatyczna 150°

* Amputki podtuzne i poprzeczne

* Petna izolacja przed cieptem dtoni i oddechu

Regulowane

* Pecherzyk powietrza jest widoczny z boku
* Doktadnie szlifowane powierzchnie kontrolne
* Nastawne

Zakres dostawy:
W walizce z tworzywa
sztucznego

Dane techniczne::
¢ Dtugo$é: 160 mm

0.3 mm 0.1 mm 0.04 mm 0.02 mm
HK 38424... HK 38424... HK 38424... HK 38424...
Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.
016 116 216 316
TDRN ELEKTRONICZNY POCHYLOMIERZ CYFROWY
Zastosowanie: Zalety:

Do tatwego i szybkiego pomiaru nachylenia

Wersja:

* Wyswietlanie w stopniach lub w procentach

¢ Odczyty w 0,05°, 0,01°/IN/FT, 0,1°, 0,1% lub
1,0 mm/m

e Strzatka na wyswietlaczu pokazuje kierunek
nachylenia

* Wigczany sygnat akustyczny dla potozenia 0° lub
90°

* Funkcja zatrzymania wy$wietlanej wartosci

* Katy posrednie mozna zdefiniowac¢ jako katy
odniesienia (punkt 0)

¢ Dokfadnos$¢ pomiaru przy 0° i 90°: + 0,05°

* Doktadno$¢ pomiaru przy 1° do 89°: £ 0,2°

* Duza pojemno$¢ baterii zapewnia bardzo
dtugi czas pracy

* Wyswietlacz z pod$wietleniem

* Sygnaty wizualne i dZzwiekowe

Zakres dostawy:
Z baterig (1x E-Block 9 V, typ 6LR61) w stabilnej

tubie z tworzywa sztucznego

Dane techniczne::
» Dtugosé x szeroko$¢ x wysokos¢: HK38445... Ozn. 100
256 x 50 x 60 mm
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KLUCZ PLASKO-OCZKOWY Z GRZECHOTKA

@

-\

Wersja:

 Pokretto z grzechotka z drobnymi zebami po stronie nasadowej, 72 zeby

Grzechotka po obu stronach

[L\

0

* Funkcja grzechotki po stronie szczeki za pomoca ptytki sprezynowej i

specjalnej geometrii szczeki
* Maty kat grzechotki dzieki drobnemu uzebieniu

* Najwyzsza elastyczno$¢ dzieki dwustronnemu pokrettu z grzechotka

Dane techniczne:
¢ Powierzchnia: Chromowana
e Materiat: Stal chromowo-wanadowa

ATORN

Rozmiar klucza Dtugo$é (mm) HK 52044...
Ozn.
8 mm 140 508
9 mm 149 509
10 mm 158 510
11 mm 165 511
12 mm 171 512
13 mm 178 513
14 mm 190 514
15 mm 199 515
16 mm 208 516
17 mm 225 517
18 mm 236 518
19 mm 247 519
21 mm 289 521
22 mm 289 522

TEKSTYLNA TORBA NARZEDZIOWA

Wersja:

* Wytrzymata nylonowa torba tekstylna

* Z wszytymi przegrédkami na narzedzia i petlami

» Zamek btyskawiczny na catej dtugosci

* Moze byé wyposazona w szczypce, $rubokrety,
klucze ptaskie itp. w zalezno$ci od potrzeb

Dane techniczne:
* Gtebokos$¢: 60 mm

Liczba przedziatéw 20 27

HK55403... Ozn.

UCHWYT NA BITY Z GRZECHOTKA PRAWO/LEWO

Wersja:

 Teleskopowy magazynek bitéw w zestawie 7
bitow

* Uchwyt koAcdwek z mocowaniem
magnetycznym, 1/4"

¢ Z pokrettem z grzechotka — przetaczanie za
pomocg pokretta —w lewo/w prawo lub w state
potozenie

¢ Ergonomiczna, miekka powtoka zapewnia
optymalne przenoszenie momentu obrotowego

Teleskopowy magazynek bitow, w zestawie 7 bitow

o KoAcéwka: PH1 | PH2 | PZ1 | PZ2 |
Szczelinowa 5,5 mm |[TX15 | TX20 | TX25

* Diugos¢ ostrza: 50 mm

¢ Diugosé: 175 mm

Dane techniczne:
o Szeroko$¢ rowka: 5,5 mm

HK52853... Ozn. 150
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REGULOWANY KLUCZ DYNAMOMETRYCZNY

TORN Z GRZECHOTKA DWUKIERUNKOWA

Ze $Swiadectwem kalibracji, wg DIN EN ISO 6789

Wersja:
* Moment obrotowy ustawiany obrotem uchwytu

« 7 pokrettem z mechanizmem grzechotkowym, i RN “
tylko do kontrolowanego dokrecania w prawo - ;i

* Dotykowe i akustyczne wsparcie regulacji

* Styszalne i widoczne zwalnianie po osiggnieciu Rozmiar nasadki ~ Podziatka momentu Min./Max Dtugo$¢ (mm) Granica btedu  HK 52240...
R obrotowego (Nm) moment obr. (%) Ozn.
nastawionego momentu obrotowego .
* Szybkie mocowanie i otwieranie przy uzyciu 1/4 inch 01 1-6Nm 234 4 006
pierécienia blokujacego 1/4 inch 0.25 2.5-25 Nm 274 3 025
3/8inch 0.5 10-60 Nm 355 3 060
1/2 inch 1 20-120 Nm 456 3 120
1/2 inch 1 40-200 Nm 551 3 200
1/2inch 2 60-320 Nm 621 3 320
TORN KLUCZ IMBUSOWY Z UCHWYTEM T | GEtOWKA KULKOWA

z uchwytem 2-sktadnikowym

Wersja:
* Migkka powtoka uchwytu zapewnia optymalne
przeniesienie mocy Rozmiar klucza ~ Dtugo$é ostrza  HK 52139...
« Dane dotyczace optymalnej wydajnosci do (mm) O
100% powyzej wartosci DIN 3mm 100 803
* Matowy chromowany grot z czarng koncéwka 4 mm 100 804 -
5 mm 100 805
Dane techniczne: 6 mm 125 806
* Powtoka: Chromowana 8 mm 150 808
TORN WKRETAK PZ, PZ-H 1 TX VDE

O O Z waskim ostrzem

Wersja:
* |zolacja ochronna (zgodna z DIN EN 60900)
natryskiwana bezpo$rednio na ostrze Rozmiar nasadki Dtugosc¢ ostrza (mm) Dtugos¢ (mm) HK 52725...
« Wersja waska: Warstwa izolacyjna w przedniej ozn.
czesci z wyjsciem P 80 167 41
« Wielofunkcyjny uchwyt zapewnia optymalne PZ1 + slot 80 187 421
przenoszenie mocy PZ2 + slot 100 219 422
TX15 100 207 515
TX20 125 244 520

Dane techniczne:
* Materiat uchwytu: Tworzywo sztuczne TX25 125 244 525
2-sktadnikowe
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TORN IMADLO SLUSARSKIE

Szczeki state, otwierajg sie do przodu

Wersja:

* Wykonane z kutej stali

* Hartowane i zabkowane state szczeki stalowe

* Otwory montazowe dla szczek zaciskowych do rur

* Wrzeciono zabezpieczone pokrywa przed kurzem i
uszkodzeniami

Dane techniczne:
* Kolor: niebieski

* Hartowana powierzchnia kowadta

Szeroko$¢ szczek (mm) 100 125 150
Min./maks. szeroko$¢ mocowania ~ 0-100 mm 0-125 mm 0-150 mm
Gteboko$¢ mocowania (mm) 65 80 95
Waga (kg) 7.0 11.0 17.0
HK51064... Ozn. 010 012 015
STALOWE SCISKI SKRECANE,
TORN SZEROKOSC MOCOWANIA 120-600 MM
Z blokada $lizgu i wrzeciona, uchwyt 2-sktadnikowy
Wersja: * Ergonomiczny uchwyt 2-sktadnikowy o

* Zacisk sztywny z ciagnigtej na zimno stali optymalnych wlasciwosciach przenoszenia . @—— o
profilowej, hartowany i ocynkowany mocy

e Zacisk $lizgowy kuty matrycowo, hartowany i |
ocynkowany | |

¢ Plynnie pracujace wrzeciono ze stali i
oksydowanej na czarno z gwintem trapezowym

Maks. rozpieto$¢ zacisku (mm) Wysieg (mm) Przekroj szyny dt. x szer. I(')i;(nSI 105...
120 60 13.5x 6.5 mm 012
160 80 16 x7.5mm 016
200 100 19.5x 9.5 mm 020
250 120 22 x 10.5 mm 025
300 140 25 x 12 mm 030
400 120 25x 12 mm 040
500 120 25x 12 mm 050
600 120 25x 12 mm 060
TORN OBCINAKI DO RUR | WEZY DLA PROFESJONALISTOW

Z wymiennym ostrzem, $rednica do 20 mm

Zastosowanie:
Do przecinania pod katem prostym bez odksztatcenia rury

Dane techniczne:

* Nadaje sie do rur o $rednicy zewnetrznej min./
maks. 4-20 mm

¢ Diugo$é: 185 mm

Wersja:

* Uniwersalny wspornik do ustawiania pod katem prostym

* Mata sita reczna dzieki optymalnej przektadni dZzwigniowej

* Trwale ostre ostrze o dtugiej zywotnosci

* Szeroki zakres zastosowan w przedziale $rednic 4-20 mm

* Nadaja sie do wszystkich standardowych wezy/rur: cieczowych,
wielowarstwowych i pneumatycznych

HK53139... Ozn. 010
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TORN KLUCZ SZCZYPCOWY Z PRZEKLADNIA DZWIGNIOWA

Regulacja stopniowa, ze skalg

Wersja:

* Gtadkie szczeki z bezstopniowa regulacja réwnolegta, do
delikatnego chwytania lub mocnego $ciskania

* Precyzyjne dopasowanie przy uzyciu przycisku do wszystkich
bokéw nakretki zapewnia wygodne ustawienie ramienia

* Duza sita mocowania dzieki przetozeniu dZzwigni
wynoszgcemu >10:1

* Wystarczy lekko otworzy¢ szczypce, aby szybko dokrecic lub
poluzowaé nakretki, podobnie jak pokrettem z grzechotka

* Zabezpieczona skala umozliwiajaca ustawienie zadanej
szerokosci migdzy bokami nakretki

ATDRY

. Dtugo$¢ (mm) 180 300
Dane techniczne: Rozmiar klucza 40 68
* Powtoka: Chromowana i m
* Materiat uchwytu: Polichlorek HK53075... Ozn. 390 430
winylu
SZCZYPCE DO POMP WODNYCH Z REGULACJA SItY
TDRN NACISKU | DUZYM ZAKRESEM ZACISKU

Z przegubem skrzynkowym, zanurzanymi ostonami uchwytu

Zastosowanie:
Szybka regulacja na obrabianym przedmiocie za

pomoca przycisku

Wersja:

¢ Obszar chwytania wigkszy o 30%

* Ulepszone samozaciskanie dzigki
zoptymalizowanej konstrukcji szczek

 Precyzyjna podziatka regulacji dzieki zasadzie

szybkiego zatrzasku zapadkowego Dtugo$é (mm) Maks. rozpigto$é zacisku (mm) 85153413... g;(r|§3416...
180 36 118 -
250 46 - 125
300 60 130 -

SZCZYPCE TELEFONICZNE VDE DO DUZYCH OBCIAZEN Z
TORN 2-KOMPONENTOWYM UCHWYTEM

Z przegubem elektrycznym, powierzchnia stalowa

chromowana matowo

Zastosowanie:
Do chwytania, przytrzymywania, ciagniecia i cigcia

Wersja:

 Gtadki, falisty profil i staty, czteropunktowy
uchwyt rury

* tatwe ciecie dzigki zoptymalizowanemu
przegubowi

* Optymalna obstuga delikatnych elementéw
(rury miedziane, gwinty, kable)

Dane techniczne: = -
* Diugosé: 200 mm i
* Powierzchnia: Chromowana
» Certyfikat VDE: Tak
* Materiat uchwytu: 2-sktadnikowe

tworzywo sztuczne

Konstrukcja Zakrzywione Proste

HK53093... Ozn. 210 200
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WYJATKOWA TRWALOSC. PRZYJAZNY DLA SRODOWISKA. WYSOKA WYDAJNOSC.

Te wysokiej jakosci klucze oferuja 15-krotnie wiekszg ochrone Klucze wykonane sg z wytrzymatej stali chromowo-

przed korozja niz konwencjonalne modele powlekane, co czyni wanadowej, kutej matrycowo i hartowanej, co zapewnia im
je idealnymi do uzytku w wymagajacych warunkach. wyjatkowa stabilno$é i odpornos$¢ na zuzycie. Niezawodne
Powierzchnia jest uszlachetniana przy uzyciu procesu narzedzie dla profesjonalistéw, ktorzy ceniag sobie zaréwno
powlekania niezawierajacego chromu VI, ktéry nie tylko chroni jakos¢, jak i trwato$é.

Srodowisko, ale takze jest zgodny z obowigzujgcymi wymogami

prawnymi.

ZESTAW DWUSTRONNYCH KLUCZY PLASKO-OCZKOWYCH,

TORN 12 ELEMENTOW ZE SPECJALNA POWLOKA

DIN 3110, kat szczeki po obu stronach 15°

Dane techniczne:

¢ Rozmiar kluczy: 6 x 7mm | 8 x9mm | 10x 11 mm | 12x 13 mm |
14x15mm [ 16x17mm | 18x19mm | 20x 22 mm | 21 x 23 mm |
24 x 27 mm | 25x 28 mm | 30 x 32 mm

e llo$¢ elementéw w zestawie: 12 szt.

* Potozenie szczeki: 15 stopni

* Powtoka: Specjalne powlekanie zgodne ze specyfikacja
* Materiat: Stal chromowo-wanadowa

HK52010... Ozn. 620
ZESTAWY KLUCZY PLASKO-OCZKOWYCH
TURN (DIN 3113 A) Z POWLOKA SPECJALNA
@ Potozenie szczek 15°, strona oczkowa

nachylona pod katem 15°

Dane techniczne:
¢ Rozmiar klucza: 6 mm | 7mm | 8 mm | 9mm [ 10mm | 11 mm | 12mm | 13 mm |
T4mm | 15mm [ 16mm [ 17mm | 18 mm | 19mm | 20 mm | 21 mm | 22 mm | 24 mm
* ll0$¢ elementéw w zestawie: 18 szt.
* Potozenie szczeki: 15 stopni
* Typ profilu napedu: Profil ENERGY - 0

* Powtoka: Specjalne powlekanie zgodne ze specyfikacja
* Materiat: Stal chromowo-wanadowa

HK52034... Ozn. 730
ZESTAWY KLUCZY OCZKOWYCH DWUSTRONNYCH,
TDRN 12 SZT. (DIN 838) Z POWLOKA SPECJALNA
@ O Obustronnie gteboko odsadzone
Energy
Dane techniczne:
¢ Rozmiar klucza: 6 x 7mm | 8 x9mm | 10x 11 mm | 12x13mm | 14 x 15 mm |
16x17mm | 18x19mm | 20x22mm | 21 x23mm | 24x27 mm | 25x 28 mm |
30 x 32 mm
* llo$¢ elementédw w zestawie: 12 szt.
* Typ profilu napgdu: Profil ENERGY
* Powtoka: Specjalne powlekanie zgodne ze specyfikacja
* Materiat: Stal chromowo-wanadowa =
HK52054... Ozn. 510
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TORN

SZCZYPCE WIELOFUNKCYJNE MIG-MOBILE

Zastosowanie:
Wszechstronne urzadzenie do instalacji
elektrycznych w warsztatach i fabrykach

Wersja:

« Zebrowane powierzchnie chwytajace do mocnego

chwytania i ciagniecia przewodoéw i kabli

* Rowek profilowy z gtadka podstawg do precyzyjnej

manipulacji/prowadzenia i mocnego zginania

* Zdejmowanie izolacji z elastycznych lub statych
przewodéw (1,51 2,5 mm2)

Dane techniczne:

¢ Diugosé: 180 mm

TORN

3-komponentowe ostony uchwytéow

Ozn. 53586800:

e Zaciskanie tulejek kablowych i korcédwek
kablowych (0,5-2,5 mm?2)

e Precyzyjne narzedzie tnace do cienkich
drutéw, drutu o $redniej twardosci i drutu
fortepianowego

Ozn. 53586810:
e Zaciskanie tulejek kablowych (0,5-2,5 mm2)
e Ostrze tnace do cigcia kabli miedzianych i

aluminiowych bez zgniatania (do 5 x 1,5 mm2) HK 53586... HK 56586...

Ozn. Ozn.

800 810

ZESTAW NASADEK, 40 SZTUK

J@d@®

Naped kwadratowy 1/4 cala 6.3 DIN 3120

@

DD

* Uniwersalny system Srubowy do $rub i nakretek
sze$ciokatnych, dwunastokatnych i E-TX. Pasuje
do wszystkich standardowych rozmiaréw
calowych.

Dane techniczne:

* Mocowanie: 1/4 cala

¢ llo$¢ elementéw w zestawie: 40 szt.

* Rozmiar nasadki sze$ciokatnej: 4 mm |
45mm | 5mm | 55mm | é6mm | 7mm |
gmm | 9mm [ 10mm | 1T mm | 12mm |
13mm | 14 mm

* Rozmiar nasadki na imbus: 3 mm [4 mm |
5mm | 6mm | 7mm | 8mm

ATORN

o Rozmiar nasadki na zewnetrzny i wewnetrzny
naped TX: TX10 | TX15 | TX20 | TX25 |
TX27 | TX30 |TX40 | E5 | E6 | E7 | E8 |
E10 | E11 | E12 | E14

« Rozmiar nasadki z napgdem na PH: PH1 |
PH2 | PZ1 | PZ2

¢ Rozmiar nasadki na naped XZN: M4 | M5 | M6
| M8 | M10

¢ Grzechotka: Kwadratowa 1/4 cala, 120 mm

* Przedtuzka: 100 mm

¢ Uchwyt wciskany: 150 mm

* Przeguby Cardana: 35 mm

* Uchwyt na bity: 1/4 cala

HK58006... Ozn. 041

ZESTAW NASADEK, 20 LUB 29 SZTUK

oOo@d®

* Bardzo odporna na uderzenia skrzynka z
tworzywa sztucznego o wtasciwosciach
antyposlizgowych

* Ozn. 047:

* 29 el. - 5 narzedzi uruchamiajacych, 24
wktadki gwintowane

* Inteligentny uchwyt uniwersalny z funkcja
rozktadania do wysokich momentéw
obrotowych

» Wkretak z grzechotka z 3-sktadnikowym
uchwytem o ergonomicznej konstrukcji

llo$¢ elementéw w zestawie

Rozmiar nasadki szesciokatnej

Rozmiar nasadki na imbus

Rozmiar nasadki na zewngtrzny i wewnetrzny naped TX
Rozmiar nasadki z napedem na PH

Rozmiar nasadki na naped SL

Grzechotka

Przedtuzka

Uchwyt T

HK58006... Ozn.

Z nasadkami szesciokgtnymi, naped kwadratowy 1/4 cala 6.3

* Ozn. 048:
* 20 el. - 2 narzedzia uruchamiajace i 18

wktadek

* Bardzo elastyczny uchwyt zapadkowy z
mechanizmem zgiecia 180°

* Precyzyjny uchwyt szybkowymienny 1/4
cala na bit lub adapter do montazu
bezposredniego

* Grzechotka z 3-czg$ciowym uchwytem o
ergonomicznym ksztatcie

20 29
7Zmm | 8mm | 10mm | 12 mm | 13 mm 4mm | 5mm | 55mm|[6mm | 8mm | 10 mm | 13 mm
= 5mm | 6 mm
TX15 | TX20 | TX25 | TX30 TX15 | TX20 | TX25 | TX30 | TX40
PHO | PH1 | PH2 | PH3 | PZ1 | PZ2 | PZ3 PH1 | PH2 | PH3 | PZ1 | PZ2 | PZ3

1.2 x 6.5 mm 5mm | 6.5 mm
_ 1/4 inch square
150 mm 75 mm
- 165 mm
048 047
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SZCZYPCE DO ZACISKANIA Z WYMIENNY MI

WKELADKAMI ZACISKAJACYMI

Do tulejek kablowych i koncéwek kablowych

) i

Zastosowanie:
Do obrébki tulejek kablowych i koncowek
kablowych z izolacja i bez izolacji

e Ozn. 220:

* Precyzyjna produkcja. Optymalne ustawienia

narzedzi ustawione fabrycznie
¢ Ozn. 230:

* Optymalne przenoszenie obcigzen, liniowo
prowadzona wktadka zaciskajaca, idealna do
wymagajacych prac zwigzanych z zaciskaniem

* Precyzyjna produkcja z fabrycznie ustawiong
optymalng sitg zaciskania

Wersja:

* Do mocowania wymiennych wktadéw
zaciskajacych

* Odblokowywany mechanizm zatrzaskowy
zapewnia petne i wysokiej jako$ci zaciskanie

* Ergonomiczne, migkkie uchwyty z ostong
antyposlizgowa

ATORN zestaAw WKEADEK ZACISKAJACYCH

W parach

Wersja: * Z czterema profilami- P 1: 0,1-0,5 mm?/P 2:
« Ozn. 221: 0,5-2,5 mm?/P 3: 4,0-6,0 mm?/P 4: 10 mm?
* Do obrébki nieizolowanych koncéwek kablowych z « Qzn. 223:
zamknieta tuleja zaciskowa i rurowych kofncédwek * Do obrébki izolowanych i nieizolowanych
kablowych do 10 mm? tulejek kablowych
» Koncowki kablowe typu pin, meskie, zenskie, * Z i bez kotnierzy izolacyjnych zgodnie z norma
meskie typu bullet, zenskie typu bullet, doczotowe DIN 46228
i rdwnolegte e Z sze$cioma profilami - P 1: 0,14-0,75 mm?/P
e Z trzema profilami - P 1: czerwony 0,5-1,0 mm?2/P 2:1,0-1,5 mm2/P 3: 2,5 mm2/P 4: 4,0 mm2/
2: niebieski 1,5-2,5 mm?2/P 3: 26tty 4,0-6,0 mm? P5: 6,0 mm2/P 6: 10,0 mm?
e Ozn. 222:
* Do obrébki nieizolowanych koncéwek kablowych
* Koncowki kablowe oczkowe i szpilkowe oraz
ztacza bez izolacji i mini koAcowki kablowe

Przezna
(mm)

HK53113...

TORN

Dane techniczne:

* Odpowiedni dla $rednicy min./maks.: 0,14-10 mm
* Materiat uchwytu: 2-sktadnikowe tworzywo

sztuczne
Dtugos$¢ (mm) 220 210
HK53113... Ozn. 220 230

ZAMOW WKEADKI ZACISKAJACE W TYM SAMYM CZASIE.

p 73

czone do $rednicy min./maks.

0.5-6

0.1-10

0.14-10

Ozn. 221 222 223

SZCZYPCE ZACISKOWE Z OBROTOWA WKtADKA ZACISKOWA

Zastosowanie:

Do obrébki tulejek kablowych z i bez kotnierza izolacyjnego do dtugosci 18

mm od 0,08 do 16,0 mm? oraz tulejek podwojnych od 2x 0,25 do 2x 10,0

mm? za pomocg jednego narzedzia. Zgodnie z norma DIN 46228 | EN 50027

Wersja:

* Narzedzie optymalnie dostosowuje sie do preferowanej pozycji roboczej.
Regulowana w zakresie 360° gtowica zaciskajaca zapewnia maksymalna
elastycznosc¢ i bezbtedna prace we wszystkich obszarach zastosowan.

* Obszar zaciskania mozna regulowaé w odstepach za pomocg mechanizmu
blokujacego 45°

 Zintegrowany, zwalniany mechanizm zatrzaskowy zapewnia catkowite zaciskanie

* Wktadka do zaciskania nie wchodzi w sktad zestawu - nalezy ja zaméwi¢ osobno

TORN

KWADRATOWA LUB TRAPEZOWA
WKLADKA ZACISKAJACA

Narzedzie do zaciskania tulejek kablowych

Wersja:
» Wymienna wktadka zaciskowa, bez uzycia
narzedzi, obrét o 360°

Dane techniczne:
* Przeznaczone do $rednicy min./maks.:

0,08-16 mm
¢ Ozn. 211: Zaciskanie kwadratowe 0,08-16
2
mm
* Ozn. 212: Zagniatanie trapezowe o HK53113... Ozn. 211

powierzchni 0,08-16 mm?

. 48—y

Dla tulejek kablowych

HK53113... Ozn.

ZAMOW WKEADKI ZACISKAJACE W TYM SAMYM CZASIE.

212
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TORN ZESTAW WKRETAKOW, 20 SZTUK e
Clelela s
Wersja: Zawiera: - —y
* Grot ze stali chromowo-molibdenowo-wanadowej ¢ Rozmiar koncowki: PH1 | PH2 | PZ1 | PZ2 | * __ “-'
* 7 szesciokatnym kotnierzem do kluczy (od Szczelinowa 5,5 mm | Szczelinowa 6,5 mm | 2 ===
szeroko$ci grotu wynoszacej 5,5 mm) Szczelinowa 4 mm | Hex 3 mm | Hex 4 mm | - )

e 2-sktadnikowy uchwyt Power Grip o duzej, Hex 5 mm | Hex 6 mm | TX10 | TX15 | TX20 | - =9
migkkiej powierzchni zapewnia wygodna i TX25 | TX30 | 8 mm | 10 mm | 13 mm | 1/4 el - =
bezwysitkowa prace cala = o

: - —
HK52751... Ozn. 390
O ." v
vy
w O ]

ATORN ZESTAW WKRETAKOW VDE, 6 SZTUK
O O Szczelinowa/PH

Wersja: Dane techniczne:
* |zolacja zabezpieczajaca zgodna z normg DIN EN « lloé elementéw w zestawie: 6 szt.
6090 « Rozmiar koicwki: PH1 | PH2 |
¢ Grot ze stali chromowo-molibdenowo- Szczelinowa 2,5 mm | Szczelinowa 3,5 mm
wanadowej | Szczelinowa 4 mm | Szczelinowa 5,5 mm
* |zolacja ostrza naktadana bezposrednio na
ostrze HK52726... Ozn. 201

ZESTAW REGULOWANYCH WKRETAKOW

TORN DYNAMOMETRYCZNYCH 0,6 DO 3,0 NM
Q O O O O Do ostrzy wsuwanych

Zastosowanie: » Zakres dostawy:
Do niezawodnego, kontrolowanego wkrecania - Ze $wiadectwem i wskazdéwkami zastosowania,
bez ryzyka nadmiernego dokrecenia w odpornej na uderzenia skrzynce z tworzywa
sztucznego z piankowym wktadem
Wersja:
* Zestaw dwoch uchwytéw wkretakéw Dane techniczne:
dynamometrycznych: 0,6 Nmdo 1,5 Nmi 1,5 Nm ¢ Maks. moment obrotowy: 3,0 Nm
do 3,0 Nm ¢ Min. moment obrotowy: 0,6 Nm
* Komplet z narzedziem regulacyjnym, grotem z * Stopniowanie: 0,1 Nm
uchwytem do bitéw i 10 bitéw 1/4" « Limit bfedu (%): 6
* Granica btedu: +/- 6% * Certyfikat kalibracji: Tak
* Solidna aluminiowa nasadka uszczelniajaca z
czytelng skala regulacji HK52200... Ozn. 061
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TORN TARCZA TNACA ALL IN ONE

Ciecie za pomocg pojedynczej tarczy w
niemal wszystkich materiatach
Zastosowanie:

Idealny do precyzyjnych i czystych cie¢ w réznych
materiatach, od stali konstrukcyjnej po stal nierdzewna.

Dane techniczne:
* Grubos¢ tarczy: 1,0 mm

¢ Uchwyt narzedziowy: M14

Wersja: « Srednica otworu: 22,23 mm
 Agresywne ciecie z niskim iskrzeniem i * Wersja: Twarda
imponujgca ptynnoscia pracy * Bez Zelaza i siarki: Tak
e Liczba sztuk w opakowaniu: 25 Typ Prosta
Zalety: * Szybko$¢ usuwania (system punktowy): Srednica tarczy  Maks. predkos¢  HK 76116...

* Bardzo cienka tarcza tnaca o dtugiej 0080 (mm) obr. (obr/min)  Ozn.

zywotnosci do szerokiego zakresu zastosowan . Zywotnoéé (system punktowy): ®@ @0 115 13,300 080
* |dealna do elektronarzedzi o niskiej mocy 125 12,250 081

napedu

TORN TARCZE TNACE DO STALI

Zastosowanie:
Niezwykle wydajna cienka tarcza tngca do

bardzo wymagajacych zastosowan

Dane techniczne:

« Srednica otworu: 22,23 mm

* Wersja: Prosta

Zalety: ¢ Szybko$¢ usuwania (system punktowy): eeee

« Zoptymalizowany do stosowania na stali * Zywotnos¢ (system punktowy): €@ @@
* Niski poziom powstawania zadzioréw

* Wysoka predko$¢ ciecia

* Niskie iskrzenie

Typ Prosta
Srednica tarczy (mm) Grubo$¢ tarczy (mm) Maks. predko$¢ obrotowa Liczba sztuk w HK 76116...
(obr/min) opakowaniu Ozn.

115 1.0 13,300 25 020
125 1.0 12,250 50 022
125 1.5 12,250 50 024
180 1.5 8,500 25 026
230 1.9 6,650 25 028

ATORN tARCZE TNACE DO STALI NIERDZEWNEJ

Zastosowanie:

A oL . Dane techniczne:
Do cigcia bez zadzioréw cienko$ciennych rur,

« Srednica otworu: 22,23 mm

blach i profil * Wersja: Bardzo twarda

Wersja: * Bez zelaza i siarki: Tak

* |dealny do elektronarzedzi o duzej * Liczba sztuk w opakowaniu: 25

mocy napedu. * Szybko$¢ usuwania (system punktowy): eeee
« Stal nierdzewna, stal * Zywotno$é (system punktowy): eeee

Zalety:

* Niski poziom powstawania zadzioréw
* Wysoka predko$¢ ciecia
* Niskie iskrzenie

Bardzo cienka tarcza tnaca

Typ Prosta
Srednica tarczy (mm) Grubo$¢ tarczy (mm) Maks. predkos$é obrotowa HK 76116...
(obr/min) Ozn.

115 1.0 13,300 010
125 1.0 12,250 011
125 1.5 12,250 012
180 1.5 8,500 013
230 1.9 6,650 014
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TORN TASMY SZLIFIERSKIE Z CERAMICZNYM ZIARNEM SCIERNYM

Do szlifowania zgrubnego i usuwania materiatu

Zastosowanie: Zalety:
Do bardzo twardych powierzchni, takich jak stal « Doskonata wydajnoéé skrawania

niestopowa, stal nierdzewna, zeliwo i materiaty z « Gérna powtoka zapobiega zatykaniu | zapewnia

nadstopami chtodne szlifowanie

Wersja: * Bardzo wytrzymaty materiat Y

» Ceramiczne ziarno $cierne do uniwersalnego
zastosowania

* Odpowiednie do szlifowania na sucho i mokro

¢ Do zastosowan o $rednim i wysokim nacisku

Szer. taSmy Dt tasmy Rozmiar  HK 69296... Szer. taSmy Dt tasmy Rozmiar  HK 69296... Szer. taSmy  Dt. tasmy Rozmiar  HK 69296...
(mm) (mm) ziarna  Ozn. (mm) (mm) ziama ~ Ozn. (mm) (mm) ziarna  Ozn.

6 520 40 034 13 610 80 058 50 3500 40 095
6 520 60 035 13 610 120 059 50 3500 60 096
6 520 80 036 20 760 40 068 50 3500 80 097
6 520 120 037 20 760 60 069 50 3500 120 098
9 533 40 042 20 760 80 072 75 2000 40 086
9 533 60 043 20 760 120 073 75 2000 60 087
9 533 80 044 30 533 40 052 75 2000 80 088
9 533 120 045 30 533 60 053 75 2000 120 089
10 330 40 020 30 533 80 054 75 3500 40 099
10 330 60 026 30 533 120 055 75 3500 60 100
10 330 80 027 30 610 40 060 75 3500 80 101
10 330 120 028 30 610 60 061 75 3500 120 102
12 305 40 013 30 610 80 062 100 289 40 000
12 305 60 014 30 610 120 063 100 289 60 002
12 305 80 017 35 650 40 064 100 289 80 003
12 305 120 018 35 650 60 065 100 289 120 004
12 457 40 029 35 650 80 066 100 316 40 007
12 457 60 031 35 650 120 067 100 316 60 008
12 457 80 032 40 760 40 074 100 316 80 009
12 457 120 033 40 760 60 075 100 316 120 012
12 520 40 038 40 760 80 076 150 2000 40 091
12 520 60 039 40 760 120 077 150 2000 60 092
12 520 80 040 40 820 40 078 150 2000 80 093
12 520 120 041 40 820 60 079 150 2000 120 094
12 533 40 046 40 820 80 080 150 3500 40 103
12 533 60 047 40 820 120 081 150 3500 60 104
12 533 80 048 50 2000 40 082 150 3500 80 107
12 533 120 049 50 2000 60 083 150 3500 120 108
13 610 40 056 50 2000 80 084

13 610 60 057 50 2000 120 085
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TORN TASMY SZLIFIERSKIE Z ZIARNEM 3D

Do szlifowania doktadnego

Zastosowanie: Zalety:

Do precyzyjnego szlifowania elementéw o * Wysoka szybkos¢

twardych powierzchniach metalowych usuwania materiatu

Wersja:  Stata jako$¢ powierzchni

* Zmniejsza liczbe etapdéw szlifowania do * Duza trwatos¢

szlifowania doktadnego * Szlifowanie na zimno
* Niewielki wymagany nacisk styku * Doskonata powierzchnia
Szer. taSmy Dt tasmy Rozmiar HK 69296... Szer. taSmy Dt tasmy Rozmiar HK 69296... Szer. taSmy Dt tasmy Rozmiar HK 69296...
(mm) (mm) ziarna Ozn. (mm) (mm) Zziarna Ozn. (mm) (mm) ziarna Ozn.

6 520 1200 150 12 533 120 173 40 820 220 225
6 520 600 151 13 610 1200 180 40 820 120 226
6 520 400 152 13 610 600 181 50 2000 1200 227
6 520 280 153 13 610 400 182 50 2000 600 228
6 520 220 154 13 610 280 183 50 2000 400 229
6 520 120 155 13 610 220 184 50 2000 280 230
9 533 1200 162 13 610 120 185 50 2000 220 231
9 533 600 163 20 760 1200 207 50 2000 120 232
9 533 400 164 20 760 600 208 50 3500 1200 245
9 533 280 165 20 760 400 209 50 3500 600 246
9 533 220 166 20 760 280 212 50 3500 400 247
9 533 120 167 20 760 220 213 50 3500 280 248
10 330 1200 138 20 760 120 214 50 3500 220 249
10 330 600 139 30 533 1200 174 50 3500 120 250
10 330 400 140 30 533 600 175 75 2000 1200 233
10 330 280 141 30 533 400 176 75 2000 600 234
10 330 220 142 30 533 280 177 75 2000 400 235
10 330 120 143 30 533 220 178 75 2000 280 236
12 305 1200 132 30 533 120 179 75 2000 220 237
12 305 600 133 30 610 1200 186 75 2000 120 238
12 305 400 134 30 610 600 187 75 3500 1200 251
12 305 280 135 30 610 400 188 75 3500 600 252
12 305 220 136 30 610 280 189 75 3500 400 253
12 305 120 137 30 610 220 190 75 3500 280 254
12 457 1200 144 30 610 120 191 75 3500 220 255
12 457 600 145 35 650 1200 200 75 3500 120 256
12 457 400 146 35 650 600 201 100 289 1200 120
12 457 280 147 35 650 400 202 100 289 600 121
12 457 220 148 35 650 280 203 100 289 400 122
12 457 120 149 35 650 220 204 100 289 280 123
12 520 1200 156 35 650 120 206 100 289 220 124
12 520 600 157 40 760 1200 215 100 289 120 125
12 520 400 158 40 760 600 216 100 316 1200 126
12 520 280 159 40 760 400 217 100 316 600 127
12 520 220 160 40 760 280 218 100 316 400 128
12 520 120 161 40 760 220 219 100 316 280 129
12 533 1200 168 40 760 120 220 100 316 220 130
12 533 600 169 40 820 1200 221 100 316 120 131
12 533 400 170 40 820 600 222 150 2000 1200 239
12 533 280 171 40 820 400 223 150 2000 600 240

12 533 220 172 40 820 280 224 150 2000 400 241
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TORN TASMY SZLIFIERSKIE Z WLOKNINY

Do wykanczania powierzchni

Zastosowanie: Zalety: Dane techniczne:
Do matowania, polerowania i wygtadzania rur, * Zmniejsza smarowanie nawet w przypadku * Materiat $cierny: Tlenek glinu (korund
tukdw rur i konstrukcji zamknietych z rur stopéw o wysokiej zawarto$ci niklu syntetyczny)
wykonanych ze stali nierdzewnej, stali, mosiadzu, (technologia zapobiegajgca smarowaniu)
miedzi i aluminium « Bardzo niskie wydtuzenie tasmy
* Szybsze szlifowanie i obrébka wykonczeniowa
przy statej, powtarzalnej jakosci wykohczenia
powierzchni
* Nierdzewne, wodoodporne, odporne, ciagliwe,
nieprzewodzace, niemetaliczne
Struktura powierzchni Chropowaty Srednie Drobne
Szeroko$¢ tasmy (mm) Dtugos¢é tasmy (mm) HK 69296... HK 69296... HK 69296...
Ozn. Ozn. Ozn.
6 520 300 350 400
9 533 301 351 401
10 330 302 352 402
12 305 303 353 403
12 457 304 354 404
12 520 305 355 405
12 533 306 356 406
13 610 307 357 407
30 533 308 358 408
30 610 309 359 409
35 650 310 360 410
40 760 311 361 411
40 820 312 362 412
50 2000 315 365 415
75 2000 316 366 416
100 289 313 363 413
100 316 314 364 414
150 2000 317 367 417
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ATORN

SCIERNICA LISTKOWA Z KORUNDU SYNTETYCZNEGO

Do obrébki stali nierdzewnej, stali standardowej, drewna,
tworzywa sztucznego i innych materiatéw

Zastosowanie:

Do obrébki matych czesci, waskich tukdw, rur,
form, modeli, ksztattek itp. Szczegélnie nadaje sie
do wyréwnywania, gratowania, obrébki
powierzchni i szwéw spawalniczych, a takze do
wykanczania ptaskich powierzchni.

* Niezmiennie wysokie usuwanie materiatu przez
caty okres eksploatacji

» Zoptymalizowany doptyw powietrza zapobiega
odbarwieniom

Dane techniczne:

* Spoiwo: zywica syntetyczna
Zalety: e Liczba sztuk w opakowaniu: 10
* Elastyczne klapki $cierne zapewniajq idealne

dopasowanie do obrabianego przedmiotu

Ziarno 40 60 80 120 150
@ wewn. x Srednica Zalecana predko$¢  HK 76043... HK 76043... HK 76043... HK 76043... HK 76043... HK 76043... HK 76043...
szeroko$¢  chwytu (mm)  obrotowa (obr/min)  Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.
20 x 10 mm 6 19000 100 102 104 106 109 110 112
20 x 15 mm 6 19000 120 122 125 126 128 130 132
30 x 5 mm 6 16000 140 142 144 146 148 150 152
30 x 10 mm 6 16000 160 162 164 166 168 170 172
30 x 15 mm 6 16000 180 182 184 186 188 190 192
40 x 15 mm 6 12000 200 202 204 206 209 210 212
40 x 20 mm 6 12000 220 222 225 226 228 230 232
50 x 15 mm 6 9000 240 242 244 246 248 250 252
50 x 20 mm 6 9000 260 262 264 266 268 270 272
50 x 30 mm 6 9000 281 282 284 286 288 290 292
60 x 20 mm 6 8000 300 302 304 306 309 310 312
60 x 30 mm 6 8000 320 322 325 326 328 330 332
60 x 40 mm 6 8000 340 342 344 346 348 350 352
80 x 30 mm 6 6000 360 362 364 366 368 370 372
80 x 50 mm 6 6000 380 382 384 386 388 390 392
10 x 10 mm 3 38000 - 002 004 006 009 010 -
20 x 10 mm 3 19000 - 022 025 026 028 030 -
20 x 15 mm 3 19000 - 042 044 046 048 050 -
30 x 5 mm 3 16000 - 062 064 066 068 070 -
30 x 10 mm 3 16000 - 082 084 086 088 - -

TORN

z [z
2 || 4[| ™

ZESTAWY WIERTEL

Wiertta udarowe i wiertta do kamienia

* Zoptymalizowana konstrukcja gtowicy i spirali
zapewnia bardzo skuteczne usuwanie pytu

Zastosowanie:
Ozn. 580: Ostrze z wieloma krawedziami tngcymi
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do betonu i wzmocnien

Ozn. 640: Wszechstronne narzedzie dla
prawdziwych profesjonalistéw: Odpowiednie do
prawie wszystkich materiatéw i dostepne do
wszystkich standardowych elektronarzedzi.
Niezbedne wiertto dla kazdego profesjonalisty.

Wersja:
* Ozn. 580:

* Niezwykle wytrzymata, z czterema
krawedziami tnacymi i dwoma spiralnymi
rowkami zapewnia dtugg zywotnos$¢

* Ozn. 640:
* Niezawodne wiertta uniwersalne.

wiertniczego i minimalne spalanie pytu, nawet
w gtebokich otworach

 Spirala generowana komputerowo zapewnia
bardzo niski poziom wibracji i zmniejsza
obcigzenie uzytkownika

« Kiet centrujgcy zapewnia tatwe wiercenie

* Ozn. 640:

* Umozliwia wiercenie w gtadkich i twardych
powierzchniach dzieki szlifowanej
diamentowo krawedzi tnacej z weglikdéw
spiekanych

* Moze by¢ réwniez uzywane z lekkim udarem
podczas wiercenia w murze i w kamieniu

Zalety:
* Ozn. 580: ll0$¢ elementéw w zestawie 7 4
* Z osadzong gtowicag weglikowa zapewniajaca
ekstremalna odporno$¢ na zbrojenie i szybki HK70180... Ozn. 580 640

postep wiercenia

Ozn. 580
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TORN PNEUMATYCZNY PISTOLET DO PRZEDMUCHIWANIA
Zastosowanie: Zakres dostawy:
Do czyszczenia powierzchni roboczych i czesci w W torbie PE

obiektach przemystowych i handlowych,

warsztatach itp. Dane techniczne:

Wersja: * Maks. ci$nienie robocze: 12 bar
« Wysoka jako$¢, wytrzymato$é, tatwos¢ obstugi, « Gwint przytaczeniowy: G 1/4 cala
wyjatkowe przystosowanie do ciggtego uzytkowania

c Ry ) ! o ! * Gwint przytaczeniowy dyszy: M12 x 1,25 Ozn. 030-032,
e Z dtugg dzwignig sterujaca, zawieszka i réznymi
- 034-036
potgczeniami e
¢ Ozn. 034-036: Z dysza bezpieczenstwa -
Typ potaczenia Srednica wewnetrzna Wielko$¢ dyszy (mm) HK 75101...
weza (mm) Ozn.
- 6 2 030
- 9 2 031
- 13 2 032
Nypel przytaczeniowy do ztaczy o szerokoséci nominalnej 7,2 - 2 033
- 6 1.5 034
- 9 1.5 035
= 13 1.5 036
TDRN DYSZE DO PISTOLETOW PNEUMATYCZNYCH
M12 x 1.25

7/
|

Ozn. 057-058
I }Frf:}
AR

Ozn. 050 Ozn. 051 Ozn. 052, 054

Ozn. 053 Ozn. 059
Zastosowanie: * Ozn. 053: Dysza bezpieczenstwa Zakres dostawy:
Nadaje sig do pistoletow pneumatycznych z M12 x 2,5 « Ozn. 054: Dysza bezpieczeristwa, cicha W torbie PE
Wersja: ¢ Ozn. 055: Dysza wtryskiwacza

* Ozn. 056: Dysza przedtuzona 160 mm Dane techniczne:

¢ Ozn. 050: Dysza wielofunkcyjna ;
 Ozn. 051: Lekka dysza standardowa * Ozn. 057: Dysza przed’ru%ona 115 mm * Gwint przytaczeniowy dyszy: M12 x 1,25
¢ Ozn. 052: Lekka dysza standardowa, * Ozn. 058: Dysza przedtuzona 260 mm

cicha * Ozn. 059: Dysza ttumiona

HK 75101... HK75101.. HK75101.. HK75101.. HK75101.. HK?75101.. HK75101.. HK75101.. HK75101.. HK?75101...
Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn. Ozn.

050 051 052 053 054 055 056 057 058 059
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WOZEK STOLOWY Z 3 POWIERZCHNIAMI tADUNKOWYMI

Zastosowanie:

Do transportowania Izejszych towaréw i
materiatéw. Idealnie sprawdza sie jako wézek
pomocniczy w warsztacie i zaktadzie montazowym.

Wersja:

* 15-stopniowa regulacja wysokosci (Srodkowa
potka)

» Konstrukcja z trwatej blachy stalowej

* Z zabezpieczeniem gwintéw - chroni fozyska i
gwinty przed zabrudzeniem

« Solidny uchwyt kierownicy zamontowany na
state na korpusie

Wskazéwki:

Wozek jest dostarczany zdemontowany i wymaga

zmontowania.

Dane techniczne:

* No$no$¢: 150 kg

« Udzwig gérnych powierzchni
tadunkowych: 50 kg

ATORN

* Dtugosé: 890 mm

* Szeroko$¢: 542 mm

* Wysoko$¢: 845 mm

Materiat powierzchni tadunkowej:
Blacha stalowa

Dtugos$¢ powierzchni tadunkowej:
810 mm

Szeroko$¢ powierzchni tadunkowej:
542 mm

Liczba powierzchni tadunkowych: 3
Kolor: srebrny

Liczba kétek skretnych: 2

Liczba kétek statych: 2

Srednica kétka: 100 mm

Materiat kotka: Elastyczna guma
petna

Z blokada két: Tak

Powierzchnia: Malowana proszkowo

HK50267... Ozn. 960

Nos$nos¢ 150 kg

DRABINA ALUMINIOWA

Ozn. 581

Ozn. 580

Zastosowanie:
Do bezpiecznej pracy na wysokosci

Wersja:

* Wysokowytrzymate, wyttaczane profile
szczeblowe z aluminium w ksztatcie profilu C =
niewielka waga i maksymalna sztywnos$¢ skretna

* Wyjatkowo gtebokie biezniki aluminiowe
zapewniaja stabilno$¢ stania bez meczenia sie

* 12 wytrzymatych aluminiowych szczebli zapewnia
optymalng stabilno$¢ drabiny

Liczba pozioméw Wysokosé robocza (m)

2x3 1.71
2x4 1.92
2x5 2.13
2x7 2.55
2x9 2.97
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Ozn. 583

Ozn. 582

* W potaczeniach miedzy stupkami a szczeblami
zastosowano nity stalowe o wysokiej wytrzymato$ci
na $cinanie, aby zagwarantowac najwyzszy mozliwy
poziom bezpieczenstwa i maksymalng trwato$¢
aluminiowej drabiny

* Specjalne, migkkie podstawy z tworzywa
sztucznego gwarantuja wyjatkowa odpornos$é na
przemieszczenia podczas przebywania w pozycji
stojacej

Zalety:

e Stopnie z powierzchnig stawania o gtebokosci
85 mm

Szeroko$¢ cokotu (m) Wysoko$¢ (m)

0.43 0.73
0.45 0.96
0.47 1.19
0.52 1.65
0.57 2.1

Dostep z dwodch stron

Ozn. 584

Dane techniczne:

* Maks. no$nos¢: 150 kg

* Materiat: Aluminium

* Norma EN: 131

* Podlega obowigzkowej kontroli zgodnie z DGUV
(UVV - niemieckie przepisy dotyczace
zapobiegania wypadkom): Tak

Waga (kg) HK 50259...
Ozn.
4.7 580
6.0 581
7.3 582
10.1 583
14.2 584
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ATORN STOLKI

Zastosowanie:
No. 50126: Stotek z bardzo gruba wysciotka,
odpowiedni do dtugiego siedzenia

Wersja:
* Ozn. 50123:
* Okragty bukowy stotek roboczy lakierowany na
bezbarwno, $rednica 350 mm
* Praktyczny pierscien do bezpiecznej regulacji
wysokos$ci sprezyny gazowej
* Mata podstawa krzyzowa, Srednica 440 mm
* Ozn. 50126:
* Regulacja wysokosci siedziska za pomoca
podnos$nika gazowego

» Podstawa krzyzowa z tworzywa sztucznego Nonosé (kg) 110 120
* Wygodne amortyzowane siedzisko pokryte

Ozn. 50126

Ozn. 50123

h Materiat ramy Tworzywo sztuczne Stal/two. sztuczne
skorg syntetyczng
« Stotek jest wyposazony w bezpieczne, Min. wysokos¢ siedziska (mm) 390 440
hamowane zaleznie od obcigzenia kétka Maks. wysokos¢ siedziska (mm) 520 630
Z pierécieniem na stope Nie -

Kolor ramy podstawy
HK50126... Czarny Ozn. 021 -
HK50123... Czarny Ozn. - 030

Dane techniczne:
« Srednica siedziska: 350 mm
* Regulacja wysoko$ci: Tak

Wersja:

* Regulowana wysoko$¢ siedziska dzieki mechanizmowi
Toplift

* Ergonomiczne podparcie odcinka ledzwiowego zapewnia
dobrg dla zdrowia i wygodna pozycje siedzaca.

* Oparcie z siateczkowg powierzchnig odpowiada za
cyrkulacje powietrza i gwarantuje ergonomiczne podparcie
w kazdej pozycji siedzace;j.

« State elementy mechaniczne, mozliwo$¢ zablokowania w
dowolnym potozeniu - spawany korpus stalowy oferuje
doskonatg stabilno$é i bezpieczenstwo.

* Poliamidowa podstawa krzyzowa

Dane techniczne:

TORN KRZEStA ROBOCZE
Regulowana wysoko$¢: Tak

MADE IN|
Ozn. 001 i
Oparcie z regulacjg wysokosci: Tak

Zastosowanie:
Wysokiej jako$ci obrotowe krzesto robocze do

Regulowane nachylenie siedziska: Nie Ozn. 002 0Ozn. 003
Wymienna poduszka: Nie

uniwersalnego stosowania w przemysle, handlu,
Z podtokietnikami: Nie

produkcji i warsztatach.
Materiat siedziska/oparcia: Skéra

/ Podstawa Podstawa Podstawa
syntetyczna/plastik Konstrukcja ramy podstawy piecioramienna  piecioramienna  pigcioramienna
* Ze stopniem: Nie z kétkami ze $lizgaczami  ze $lizgaczami
e Udzwig: 120 kg Min. wysoko$¢ siedziska (mm) 420 420 590
* Przystosowany do ESD: Nie Maks. wysokogé siedziska (mm) 550 550 840
* Materiat ramy: Tworzywo sztuczne 7 pierécieniem na stopy Nie Nie Tak
* Kolor ramy podstawy: Czarny i Tak Ni Ni
* Kolor: Czarny Na kofkach é © ©
Materiat siedzenia/ Kolor
oparcia
Sztuczna skoéra /
HK50126... Czarny Ozn. 002 001 003

tworzywo sztuczne
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TORN WOZEK NARZEDZIOWY Z 7 SZUFLADAMI Z PELNYM WYSUWEM

Wyposazony w zestaw narzedzi, 151 sztuk

MOZE BYC UZYWANY JAKO MOBILNY WARSZTAT - WSZYSTKIE NARZEDZIA SA
BEZPIECZNIE PRZECHOWYWANE | DOSTEPNE NA WYCIAGNIECIE REKI

Zawarto$¢, patrz nr. 50537 530 i 509

Zawartos¢, patrz nr. 50537 526 517

Wézek zawiera siedem wktadek z twardej
pianki wyposazonych w asortyment
narzedzi sktadajacy sie z 151 elementéw,

Zawarto$¢, patrz nr. 50537 5161 515

Zawartos¢, patrz nr. 50537 591

Wersja: Dane techniczne: * Z ochrong krawedzi: Nie

* Solidna konstrukcja z blachy stalowej z odpornym o Typ wysuwu: Petny wysuw « Z uchwytem do pchania: Tak
na rozpuszczalniki plastikowym blatem roboczym z * Z indywidualng blokadg wysuwu « Liczba kofek stafych: 2
dwoma zintegrowanymi schowkami szuflady: Nie « Liczba kétek skretnych: 2

* Metalowy uchwyt z powtoka z tworzywa * Wysoko$é: 913 mm ,

sztucznego przymocowany bezposrednio do ramy « Z indywidualnie blokowanymi °Z blokgda FO*: Tak

« Centralny zamek z zamkiem bgbenkowym szufladami: Tak * Materiat kotek: Guma petna

+ Srednica kétka: 100 mm
* Materiat blatu roboczego:
Tworzywo sztuczne

zabezpiecza wszystkie szuflady, w komplecie z
dwoma kluczami

 Cztery odporne na $cieranie kétka transportowe o

¢ Szeroko$¢: 778 mm
 Z funkcja cichego domykania: Nie

$rednicy 100 mm; dwa obrotowe, jedno z blokada * Glebokosc: 496 mm -

) Lo (o iz * Materiat: Blacha stalowa
* 4 szuflady z 7 wktadkami z twardej pianki ATORN, * Nos$no$¢: 300 kg . -
w pefni wyposazone w 151 precyzyjnych narzedzi « Liczba szuflad: 7 * Powierzchnia: Malowana
ATORN ' proszkowo

« Centralny zamek: Tak
* Jedna przegroda na szuflade .
Zalety: ¢ Typ zamka: Zamek cylindryczny

* Uktad otworéw w Scianie bocznej: Tak

o Uktad otworéw: 10 x 10 mm

* Wszystko na pod reka - precyzyjne i doktadnie
uksztattowane wyciecia na narzedzia we wktadkach
* Wysokiej jakoSci narzedzia sa bezpiecznie Liczba szuflad 7

przechowywane i chronione Wysokosé frontu szufiady 6 x 80 mm |

« Scianki boczne z ptyty Pegboard dla 1 %68
niestandardowych opcji montazu Szeroko$¢ szuflady (wymiar wewnetrzny) (mm) 527
Wskazéwii: Gteboko$¢ szuflady (wymiar wewnetrzny) (mm) 348
Przy zamawianiu niestandardowych wktadéw z tadownosc na szuflade (ke) 20
twardej pianki do tych szuflad nalezy uzyé Wysokosé (mm) S
nastepujacych wymiaréw wewnetrznych: Szeroko$¢ (mm) 778
Szeroko$¢ 520 mm, gteboko$¢ 345 mm. Gteboko$é (mm) 496

Kolor szafki Kolor przodu

HK50278... Jasnoszary RAL 7035  Niebieski RAL 5010 Ozn. 575
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ODWIEDZ NAS W SKLEPIE
INTERNETOWYM

WWW.HAHN-KOLB.NET/PL
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PONAD 200 000 PRODUKTOW
DOSTEPNYCH ONLINE

NAJWAZNIEJSZE INFORMACJE O SKLEPIE INTERNETOWYM

Sklep internetowy HAHN+KOLB - tatwo dostepny w kazdej chwili. W naszym e Inteligentny system zarzadzania uzytkownikami, w tym

sklepie internetowym mozna znalez¢ szeroki wybor produktéw HAHN+KOLB. zarzadzanie budzetem, zatwierdzanie zamdwien itp.
Czeka na Ciebie ponad 200 000 produktéw. Skorzystaj z réznych opcji * Przeglad zamowien

filtrowania, aby szybko i tatwo znalezé zadany artykut w dowolnym momencie. * Dodatkowe informacje, takie jak dane CAD i dane
Nasza strona gtéwna zawiera informacje o regularnie zmieniajacych sie skrawania

ofertach specjalnych, a takze o wydarzeniach i nowych produktach w naszym ¢ Wyswietlanie dostepnosci, opcja zadania daty dostawy
asortymencie. Aby uczyni¢ zakupy jeszcze lepszymi, nasz sklep internetowy * Artykuty dostepne w magazynie w ciggu 24 godzin
oferuje funkcje, ktore z pewnoscia przypadng Ci do gustu: e Zamawianie bez uzycia papieru

* Indywidualne ceny i warunki firmy

* Wyswietlanie wtasnych numeréw materiatow



TORN

MATY ROBOCZE

Zastosowanie:
Do stosowania w przemystowych obszarach

roboczych np. na stanowiskach spawalniczych.

Wersja:

» Twardo$¢ w skali twardo$ci Shore’a 25-30

* Ze wszystkimi krawedziami Scietymi,
zapewniajacymi bezpieczny dostep

* Klasa ochrony przeciwpozarowej B1 zgodnie z
DIN 54332/DIN 4102

Zalety:
* Odciaza plecy i nogi podczas dtugiego stania

Dane techniczne:

* Materiat: Poliuretan

* Wersja maty: Pojedyncza
mata

* Nadaje sie do obszaréw
mokrych: Nie

* Antystatyczna: Nie

* Przeciwzmeczeniowa: Tak

* Antyposlizgowe: Tak

* Zgodno$¢ z REACH: Tak

Dtugo$é (mm)

Szeroko$¢ (mm)

Grubo$¢ materiatu
(mm)

Struktura
powierzchni

HK50225... Pfaskie/zamkniete 13

Chropowate/
zamkniete

HK50225... 13

Kolor

Szary antracytowy
RAL 7016
Szary antracytowy
RAL 7016

Wykonany z poliuretanu, odporne na ogien

Ozn. 602, 612

Ozn. 604, 614

Dlaczego warto u nas zamawiacg?

Bezptatna dostawa:

Dostawy na terenie Polski sg bezptatne. W przypadku
matych zaméwien o warto$ci ponizej 200 euro netto
pobieramy optate w wysokosci 30 ztotych za wysytke i
opakowanie.

Ustuga dostawy ekspresowe;j:
Dostawa w 24h do wybranych miejsc za

dodatkowa optatg

Zastrzega sie prawo do zmian i bteddw.

KA < IOEY

Zamoéw w naszym sklepie internetowym:
www.hahn-kolb.net/pl

Zamow przez e-mail:
kontakt@hahn-kolb.com.pl

Zamow telefonicznie:
618498 700

Zamowienie poczta:

HAHN+KOLB Polska Sp. z o.0.
Bukowska 41, 62-081 Wysogotowo,
Polska

HAHN+KOLB

LET'S WORK TOGETHER.

HAHN+KOLB POLSKA SP. Z 0.0.

Bukowska 41
62-081 Wysogotowo
Tel. +48 61 84 98 700

www.hahn-kolb.pl
info@hahn-kolb.com.pl

Obowiazuja aktualne warunki handlowe
HAHN+KOLB Polska sp. z 0.0.





